Kosmek Formenschnellwechselsystem
Hydraulik-Serie

Vollig uberarbeitete Produktreihe
mit Langhubmodell!!

Langhubmodell wurde in die Produktreihe aufgenommen!!

e Fiir Formen mit verschiedenen Starken moden GBC / GBF
“10mm” Zuléssige Abweichung % 5 mm Zuldssige Abweichung fiir GBCO100~GBC0400

e Erweiterte Spannkraft von 10kN bis 500kN

e Reibungslosere Bewegung mit hoherer Losekraft

. (Im Vergleich zum aktuellen Modell)
e Verbesserte Wartbarkeit

KOSMEK

Harmony in Innovation



KOSMEK Formenschnellwechselsysteme

© Vertikales Formwechselsystem Vertikales Formwechselsystem

Beim vertikalen Einspannsystem wird die Form oben an der Formgussmaschine per Kran eingesetzt und in .M.M. mit
Hydraulikspannelementen gesichert. Sie konnen aus folgenden Elementen die am besten geeignete Anordnung
aussuchen:  T-Steckplatz manuelles Gleitspannelement (GBB / GBC), T-Steckplatz automatisches Gleitspannelement
(GBE / GBF / GLA), Befestigtes Spannelement (GWA), Manuelles Gleitspannelement im Block (GBM), automatisches
Gleitspannelement im Block (GBR) etc. geméR den Formgussbedingungen und den IMM.

QMcs

© Horizontales Einspannen Formenwechselsystem

Harmony in Innovation

Beim horizontalen Einspannsystem wird die Form entweder an der Betriebsseite oder an der Nichtbetriebsseite mit
Hilfe eines Wagens oder Tisches eingesetzt. Sie kénnen die geeignetste Anordnung je nach Haufigkeit des Formen-

wechsels und der Raumaufteilung in der Fabrik wahlen.

(MJ Sicherheitsblock)

© INDEX

GBB Spannelement

Hebel-Spannelement, das von Hand
in den T-Steckplatz geschoben wird.
Am Werkzeug ist keine U-Form
erforderlich.

Modell GBB
S.007

GBF Spannelement

GBC Spannelement mit einem
Luftzylinder, der automatisch
in den T-Steckplatz gleitet.

Modell GBF
S.025

GWA Spannelement

Schraubenbefestigtes
Spannelement, das keinen
T-Steckplatz benétigt.

Modell GWA
S.043

GBE Spannelement

GBB Spannelement mit einem
Luftzylinder, der automatisch
in den T-Steckplatz gleitet.

Modell GBE
S.013

GBM Spannelement
GBM Spannelement benétigt keinen
T-Steckplatz und gleitet im Block.

‘ Modell GBM
S.031

GLASpannelement

GWA Spannelement mit einem
Luftzylinder, der automatisch
in den T-Steckplatz gleitet.

Modell GLA
S. 049

GBC Spannelement

GBB Spannelement mit langerem
Hub fiir abweichende
Formspannstérken.

Modell GBC
S.019

GBR Spannelement

GBM Spannelement mit einem
Luftzylinder, der automatisch
in den T-Steckplatz gleitet.

- Wodel GBR
5.037

MP Formpositionierungsausriistung

Spannen

MF Formhalteausriistung

MM Formstop

Stationdre
Platte

ML Aufgaberollen | | MR Plattenrolle

Ventileinheit nurfir GwA/GLA
Das am besten geeignete Ventil fiir
Steuer-Spannelemente mit IMM
Hydraulikdruck.

Hydraulikeinheit
Kompakte Luft-/Hydraulikeinheit

Modell C IO Modell MVO
S.055 S.069
Einheit Betriebsregeleinheit

Ermoglicht die Wahl des am
besten geeigneten Systems
fiir den Formenwechsel.

Bedienfeld

Steuereinheit

Model [YMB
5.077

Kupplung
Kupplung fiir Formtemperatur-

regelung ermoglicht die
Formwechselautomatik.

. ,:’-_J,-f' Modell JLL]

5.081

Luftventileinheit

Steuert den Luftzylinder des
automatischen Gleit-
Spannelements.

<« Modell MV3
$.073



KOSMEK Formenschnellwechselsysteme

© Vertikales Formwechselsystem
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[ Fiir Formen mit unterschiedlicher Breite ] 3% Diese Zeichnung zeigt die Systemkreisreferenz fiir das GBE Spannelement.

T-Steckplatz-Platte ~ GBE Spannelement
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Bewegliche Platte

Formabstiitzblock (MH)

Elektrische
Verdrahtung

T-Steckplatz-Platte GBE Spannelement

Steuereinheit

Stationare Platte Hydraulikkreis
Bewegliche Platte Hydraulikkreis

Luftkreis fiir Spannelement-Vorwértshewegung
Luftkreis fur Spannelement-Riickwértsbewegung

Stromkreis

Bedienfeld

zu IMM

Hydraulikeinheit
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© Standard System
IMMKapazitat Spannen Hydraulikeinheit [Form-Abstitz-| £ o a|te-| Luftventileinheit
(N) | ] G Sveenet] G e G St @S] Moe B Seandard |Hogecwindiget] Bock | Bock | (GRE/GBF/GER)
~ 500 | GBBO100 - GBC0100 - - - 8 40 MHO03 | MJOO10 | MV3012-25
~ 750 | GBB0160 = GBC0160 = = = 8 64 MHO3 | MJOO10 | MV3012-25
~ 1500 | GBB0250 | GBE0250 | GBC0250 | GBF0250 | GBMO0250 | GBR0250 | 8 100 | CPBNOOO-3UR-C0|CPDNO00-3UR-CI0| - MHO4 | MJ0020 | MV3012-25
~ 2500 | GBB0400 | GBE0400 | GBC0400 | GBF0400 | GBMO0400 | GBR0400 | 8 160 MH04 | MJ0020 | MV3012-25
~ 3500 | GBB0630 | GBE0630 | GBCO630 | GBF0630 | GBMO0630 | GBRO630 | 8 252 MHO04 | MJ0020 | MV3012-25
~ 5500 | GBB1000 | GBE1000 | GBC1000 | GBF1000 | GBM1000 | GBR1000 | 8 400 MHO06 | MJO030 | MV3022-25
~ 8500 | GBB1600 | GBE1600 | GBC1600 | GBF1600 | GBM1600 | GBR1600 | 8 640 CPONDO0-3UR LI CPONDID 3UR L0 MHO06 | MJO040 | MV3022-25
~ 13000 | GBB2500 | GBE2500 | GBC2500 | GBF2500 = s 8 1000 |CPCNO00-3UR-C10 MHO08 | MJO050 | MV3022-25
~ 20000 | GBB4000 | GBE4000 | GBC4000 | GBF4000 - - 8 1600 | CPEN000-3UR-C0 CPENDO3UR10 MHO08 | MJO050 | MV3022-25
~ 30000 | GBB5000 | GBE5000 | GBC5000 | GBF5000 ° ° 8 2000 | CQEN000-3UR-CI0/CQEN000-3UR-Z0,  MHT0 | MJO050 | MV3022-25
Anmerkung: In dieser Liste sind die Standardsystemreferenzen aufgefiihrt. Wenn Sie Infos tiber nicht gelistete Systeme wiinschen,

setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.

© Vertikales Formwechselsystem

Harmony in Innovation

[ Fiir Formen mit Standard-Breite ] % Diese Zeichnung zeigt die Systemkreisreferenz fiir das GWA Spannelement

Stationare Platte

GWA Spannelement

—— Stationére Platte Hydraulikkreis

—— Bewegliche Platte Hydraulikkreis

Stromkreis
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Formabstiitzblock (MJ)
© Standard System
IMM Kapazitat Spannen Hydraulikeinheit Ventileinheit meéenbesrwu'
(kN) GWA Spameement| Mge. | Stionir/ Seweqic Standard Hochgeschwindigkeit | IMM Hydraulikquell Block
~ 500 | GWA0100 | 8 40 MVO011-5 MHO3
~ 750 | GWA0160 | 8 64 IMM Hydraulikdruck )| mH03
CPBL000-2PPR-CI0 | CPDLO00-2PPR-CI0 3 T oings
~ 1500 | GWA0250 | 8 100 . . ( 137MPa) MHO04
~ 2500 | GWA0400 | 8 160 MHO04
~ -2PPR-| 4
3500 | GWA0630 | 8 252 | CDWOOORPPRTI0 | (oo o V00215 MHO!
~ 5500 | GWA1000 | 8 400 (CPCLO00-2PPR-CIO (‘q’lgl;)’dz%u‘é\kﬂgik) MHO06
~ 8500 | GWA1600 | 8 640 CPEL000-2PPR-CJ0 | CPEL000-2PPR-CJ0 i ) i MHO06
~ 13000 | GWA2500 | 8 | 1000 MV0061-5 MHO8
~ 20000 | GWA4000 | 8 1600 | CQELO00-2PPR-CJ0 | CQELO0O-2PPR-CI0 (\TgA;ydz%u\ékﬂ;ck) MH08
~ 30000 | GWA5000 | 8 2000 S i MH10
Anmerkung: In dieser Liste sind die Standardsystemreferenzen aufgefiihrt. Wenn Sie Infos tiber nicht gelistete Systeme wiinschen, 4

setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.



KOSMEK Formenschnellwechselsysteme

© Horizontales Formwechselsystem

[ Hier sind Standard-Form-Abmessungen nétig ] % Diese Zeichnung zeigt die S

Stationdre Platte

GWA Spannelement

Bewegliche Platte

(44

T

Elektrische Verdrahtung

@)

Steuereinheit

M_A_Z;ﬁ@

nz fiir das GWA Spannelement.

QmMcs

—— Stationére Platte Hydraulikkreis

—— Bewegliche Platte Hydraulikkreis

—— Luftkreis

Stromkreis

Bedienfeld

zu IMM

o Luftventileinheit

D Hydraulikeinheit
i U
MV0011-5
¢
13.7MPa
© Standard System
IMM Kapazitét Spannen Hydraulikeinheit Ventileinheit Platten-Komponenten *! *2
(kN) GWA Smdenent] Mge| Sloniitencdlh  Standard Hochgeschwindigkeit | IMM Hydraulikquelle | @ Plattenrolle | @ Vorwalzwerk| @ it
~ 500 | GWAOT00 | 8 40 MR0270 MLO2 | MS4011-5
~ 750 | GWA0160 | 8 64 MVOO11-5 © | MR0270 ML02 MS4011-5
CPBLO0O-2PPR-C10 | CPDLO0O-2PPR-CI0 | { MM «
~ 1500 | GWA0250 | 8 100 13.7MPa /| MR0400 MLO4 | MS4011-5
~ 2500 | GWA0400 | 8 160 MR0400 MLO4 | MS4011-5
~ 3500 | GWAO0630 | 8 252 | CPDLO0C-2PPR-CI0 MR0400 MLO4 | MS4011-5
CPCLO00-2PPR-I0
~ 5500 | GWA1000 | 8 400 CPCLO00-2PPR-C10 ‘MMMV002_1>5 MR0600 MLO06 MS4021-5
} «
~ 8500 | GWA1600 | 8 640 | CPEL000-2PPR-I0 | CPEL000-2PPR-TI0 (13‘7~20A6Mpa MRO0800 MLO8 | MS4021-5
~ 13000 | GWA2500 | 8 1000 MR1000 ML10 | MS4031-5
~ 20000 | GWA4000 | 8 1600 CQEL000-2PPR-I0 | CQEL000-2PPR-10 ‘MMMV006.1’5K MR1600 ML16 | MS4041-5
}
~ 30000 | GWA5000 | 8 2000 (13,7~zo,6Mpa) MR1600 ML16 | MS4041-5

Anmerkungen: 1. Einzelheiten zu den Walzen-Komponenten finden Sie in den Zeichnungen mit den Kreisen und Abbildungen.
%2. Die Anwendung der Walzen-Komponenten kann je nach IMM- bzw. Form-Bedingungen abweichen

© Horizontales Formwechselsystem

Harmony in Innovation

© Platten-Komponenten

@ Plattenrollen
Transferiert Formen und Positionen in vertikaler
Richtung zur Mitte der IMM Diise.

. Rollenbriicke von der Plattenrolle zum
Sicherheits-Gate

® bewegliche Plattenoffnung oberer Grenzwertsensor

Wenn sich die bewegliche IMM-Platte weiter 6ffnet als die
Formstérke (Abmessung D), erkennt sie dies wahrend des
Formeinspannens und verhindert, dass die Form von der
Plattenrolle oder Plattenvorrolle féllt.

@ bewegliche Plattensffnung unterer Grenzwertsensor

wenn sich die bewegliche IMM-Platte nicht so weit wie die

Formstérke 6ffnet (Abmessung D), erkennt sie dies wahrend

des Formeinspannens und hlt die Form an.
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Bewegliche
Platte /’

® Formpositionierungsausriistung

Positioniert Form in horizontaler Richtung wahrend des Formeinspannens.

® Formanschlag

Verhindert ein Uberfahren der Form aufgrund von
Fehlern der Formpositionierungsausriistung.

@ Form-Sicherheitsriickhaltvorrichtung

Wenn sich die bewegliche Platte nach dem Losen der Spannelemente
zu weit 6ffnet, verhindert sie ein Herunterfallen der Form.

@ Die Form-Detektion
besttigt die Prasenz der Form im IMM.

Platten-Komponenten *1 %2 Standard

@ “fnobeveqicierit| @@ "omPsiionnng | @ Formanschlag | @ SicherheltsAretieung | Formgewicht (t)
MP03 MF0010 0.6
MPO3 MF0010 0.6
MS2030-5 MP04 MF0010 10
(Grenzschalter) MP04 MF0010 15
MP06 MM MF0010 25
MS2041-5 MP06 MF0020 45
(Néherungsschalter) MP08 MF0020 80
MP08 MF0030 15
MP08 MF0030 20
MP10 MF0040 30




Hydraulisches
Spannelement

T-Steckplatz Manueller Schlitten

Model GBB

Geeignet fiir Formen mit unterschiedlicher Breite

Einfacher Hydraulikkreis mit Basis- und Einfachkreisstruktur.
Wir bieten eine groBe Zahl an Optionen fiir Ihren Bedarf an.

© Systemstruktur-Beispiel

Die Grundstruktur mit dem GBB Spannelement wird manuel in eine T-Nut geschoben.
Das System ist in der Lage, einen Kreis fiir eine stationare Platte und zwei Kreise fiir bewegliche/
stationare Kreise durch eine Drei-Kreis-Hydraulikeinheit zu steuern.

Hydraulisches Spannelement :GBB Spannelement
Hydraulikeinheit :CPOIC Einheit

Harmony in Innovation

—— Hydraulikkreis stationdre Platte

Stationare Platte

GBB |
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© Funktionsbeschreibung

Spannelementhebel GBB Spannelement

{.\ Kolben
®

g
2
[=4
3
E
o
u- T-Nut
Platte
Einspannzustand Geloster Zustand
Wenn die Hydraulikdruckversorgung Bei Losen des Hydraulikdrucks
hergestellt wird, fahrt der Kolben hoch, féhrt der Kolben durch die eingebaute
und der Spannelementhebel dreht auf Federkraft nach unten, und der
den Zylinder und spannt die Form ein. Spannelementhebel wechselt mit Hilfe der

Hebelriickholfeder in den gel6sten Zustand.

GBB Spannelement

Form

3% Wir liefern ein GBB Spannelement, das auf die Formspannstarke und die T-Nutabmessung abgestimmt ist.
Einzelheiten dazu finden Sie in den Abmessungen-Infos.

Formabstiitzblock (MH)

Bewegliche Platte T-Nut Platte

GBB Spannels

——  Luftkreis
T-Nut Platte Stromkreis

D 0o

- L

Steuereinheit Bedienfeld

==n1 0]

@

o= @

Formabstiitzblock (MJ)

N\
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—— Hydraulikkreis bewegliche Platte

zu IMM

Luft

Hydraulikeinheit



Hydraulisches Spannelement T-NutManuelles Gleitelement

© Modell Nr. Bezeichnung

Ny i

Modell GBB

Spannkraft
010 : Spannkraft="10kN 100 : Spannkraft= 100kN
016 : Spannkraft= 16kN 160 : Spannkraft= 160kN
025 : Spannkraft="25kN 250 : Spannkraft= 250kN
040 : Spannkraft= 40kN 400 : Spannkraft= 400kN
063 : Spannkraft="63kN 500 : Spannkraft= 500kN
Konstruktion Nr.
0 : Revision Nummer
Option 3 Wenn Sie Angaben zu den Spezifikationen/Abmessungen wiinschen, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.
C1 : Mit Einspannbestatigungs-Naherungsschalter (GBB0400 oder gréBer)
C2 : Mit Einspannbestatigungs-Naherungsschalter/Gehéuse (GBB0400 oder gréRer)
C3 : Mit Gewindebohrung fir Montage Einspannbestétigungs-Naherungsschalter (GBB0400 oder grofer)
D : Mit Griff (GBB0630 oder grofer)
E : Verstarktes Gehduse
H : Extra hohes Gehduse (wenn die h-Abmessung gréBer als die max. h-Abmessung ist, die in den Abmessungen aufgefiihrt ist.)
J I Unterer Hebel (wenn die h-Abmessung kleiner ist als die min. h-Abmessung, die in den Abmessungen aufgefiihrt ist.)
K : Rickseitiger Anschluss
LI : Breiter Hebel (fiir U-Form der Form)™'
M[J: Fur Formen mit Aussparungen
N : NPT Anschluss *?
P @ Mit Formbestétigungs-Naherungsschalter
R : Léngere D-Abmessung des T-Beins
T : T-Nut Einspannen
U : Mit Schmiernippel (Standardoption fiir GBB4000/GBB5000)
V : Hohe Temperaturen (0~120°C)
W : Mit Riickschlagventil (GBB1000 oder groRer) Hinweise:
X 1. Bitte die U-Form-Abmessung der Form angeben.
X @ Mit Abdeckung

[ Schaltlast-Spannung (Strom)

3 2. Die Abmessungen in den Spezifikationen und
anderen Dokumenten sind in Zoll angegeben.

1
2
5

© AC100V
© AC200V
1 DC24V (5~~40mA)

Schaltermontageposition

L : Links (Linke Seite von der Spannelementriickseite her gesehen)
R : Rechts (Rechte Seite von der Spannelementriickseite her gesehen)

A Produktion Nummer

Diese Nummer stellt die Hauptspezifikation des Schafts
der T-Nut des Spannelementes und die Einspannhéhe dar. Nach

Bestatigung der Spezifikation erstellen wir eine neue Nummer.

N&herungsschalter I'

Naherungsschalter

@ Spezifikationen

Harmony in Innovation

Modell Nr. GBBO0100 | GBB0160 | GBB0250 | GBB0400 | GBB0630 | GBB1000 | GBB1600 | GBB2500 | GBB4000 | GBB5000
Spannkraft kN 10 16 25 40 63 100 160 250 400 500
Arbeitsdruck MPa 25 (fur Nennspannkraft)

Prufdruck MPa 37

Gesamthub mm 6 7 7 7 8 8 8 8 8 8
Spannhub mm 3 35 35 35 4 4 4 4 4 4
Extra-Hub mm 3 35 35 35 4 4 4 4 4 4
Zylindervolumen (bei Gesamthub) cm? 25 4.6 72 1.5 20.6 336 53.8 83.8 130.8 166.0
Betriebstemperatur 3 °C 0~70 (Hohe-Temperatur-Option steht zur Verfigung fir 0~120°C)
Betriebshdufigkeit 4 Weniger als 20 Zyklen/Tag 3

Druckmittel *5 67 Standard-Hydraulikél nach 1SO-VG-32

Min. T-Nutbreite a 0IS)*® mm 10 12 14 18 22 24 28 36 36 36(2T-Beine)
Max. T-Nutbreite a JIS) *& mm 20 24 32 42 42 54 54 54 54 42(2T-Beine)

Hinweise:

#%3. Option V: Hohe Temperaturen (0~120°C) sind fir einen Betrieb bei Temperaturen von 70 °C und dariiber bestimmt.

%4. Beieinem intensiveren Gebrauch setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.
. Wenn Sie Informationen iiber nicht aufgefiihrte Medien wiinschen, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.

. Wenn die Hydraulikviskositat hoher als die spezifizierte ist, verlangert sich die Zykluszeit.

. Bei einem Betrieb bei niedrigen Temperaturen verlangert sich die Zykluszeit, weil die Viskositat des Hydraulikéls zunimmt.

%8. Angegeben sind Referenzabmessungen. Die Abmessung kann von den Spezifikationen in Abhéngigkeit der
Abmessung der T-Nut (T-Bein) abweichen, der Abmessung des Einspannzylinders, der wéhrend des
Einspannvorgangs aus der T-Nut vorsteht, oder des Gehdusematerials.

@© Option

Mit Griff (GBB0630 oder groRer)

Verstdrktes Gehéduse

Extra hohes Gehduse

Unterer Hebel

Model GBB-D

Rickseitiger Anschluss

Modell GBB-E

Breiter Hebel (fiir U-Form der Form)

Modell GBB-H

Fir Form mit Aussparung

Modell GBB-J

Verrohrungsanschluss
NPT Gewinde

NPT Anschluss

Modell GBB-K

Formbestatigungs-
Néherungsschalter

Modell GBB-L[]

ok,

o

o]

Léngere D-Abmessung des T-Beins

Modell GBB-M[]

T-Nut Einspannen

Model GBB-N

Hohe Temperatur 0 ~ 120 °C

Modell GBB-P Modell GBB-R Modell GBB-T Modell GBB-V
Mit Formbestatigungs-
' m Néherungsschalter
Model GBB-C[] Anmerkung:
1. Spezifikationen/Abmessungen
bei diesen Optionen weichen
Mit Rickschlagventil (6881000 oder grofer) Mit Gehduse Mit Schmiernippel vom Standardmodell ab.
Wenn Sie weitere Infos wiinschen,
Modell GBB-W Modell GBB-X Modell GBB-U

setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.



Hydraulisches Spannelement  T-Nut Manuelles Gleitelement Modell GBB KOSMEK
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© Abmessungen © Abmessungen (mm)
# I dieser Zeichnung wird das GBBO100~GBB2500 Standardmodell dargestellt. Modell Nr. GBB0100 | GBB0160 | GBBO250 | GBBO40O | GBB0630 | GBB1000 | GBBI600 | GBB2500 | GBB4000 | GBB5000
Wenn Sie Informationen tiber Abmessungen fiir Optionen wiinschen,
setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung. Gesamthub 6 7 7 7 8 8 8 8 8 8
L F Spannhub 3 35 35 35 4 4 4 4 4 4
J K G Extra Hub 3 35 35 35 4 4 4 4 4 4
min. E 225 49 58 66 81 1055 1225 1445 1775 202.5
E’E s = F 3 53 63 73 23 103 124 152 175 200
= 5 é G 20 26 32 38 50 53 60 73 85 100
oL ” J 15 7 19 2 25 30 30 30 35 37
. - K 58 70 84 1055 130 159 199 240 300 340
< i - % L 73 87 103 1275 155 189 229 270 335 377
& = 2150200 | 275(0) | 31.5(5) | 395(25) | 495(30) | 64(40) | 81(40) | 98(45) | 126(50) | 141(60)
H Hi‘-’ 16.5(25) | 225(25) | 265(30) | 345(30) | 445(35) @ 50(45) | 76(45) | 93(50) | 121(55) | 136(65)
16.5(30) | 175(30) | 21.5(35) | 295(35) | 39.5(40) | 54(50) | 71(50) | 88(55) | 116(60) | 131(70)
Llichevinde 165(35) | 175(35) | 215(40) | 295(40) | 345(45) | 49(55) | 66(55) | 83(60) | 111(65) | 126(75)
M (h) 16.5(40) | 175(40) | 21.5(45) | 29.5(45) | 29.5(50) | 44(60) | 61(60) | 78(65) | 106(70) | 121(80)

- - 21.5(50) | 29.5(50) | 29.5(55) 44(65) 61(65) 78(70) 106 (75) 116(85)

% In dieser Zeichnung wird das GBB4000 Standardmodell dargestellt. _ _ _ _ 29.5(60) 44(70) 61(70) 78(75) 106 (80) _
Wenn Sie Informationen tiber Abmessungen fiir Optionen wiinschen, 2
setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung. - - - - - - 61(75) 78(80) 106 (85) -

L F = =

= = = = 61(80) = = =
J K G N 55 6.5 6.5 6.5 8 8 9 9.5 9.5 10
- R 27 27 37 42 49 68 73 69.5 85 90
= o S 335 40 46 54 69 935 108.5 1275 156.5 174.5
2-Schmiernippel
2 4 © Rc Rc1/8 Rc1/8 Rc1/4 Rcl/4 Rcl/4 Rcl/4 Rcl/4 Rcl/4 Rc3/8 Rc3/8
2 3 = i
= E £ - i B4 min.h 20 20 25 25 30 40 40 45 50 60
8 | :ﬂ B e max. h 40 40 50 50 60 70 80 80 85 85
=
< f §T FQ“ - Anmerkungen:
| i 3 1. Wenn Sie das Verhéltnis von Spannhub und Extra-Hub dndern méchten, setzen Sie sich bitte mit uns in
& _J a Verbindung.
2. A-,B-, C-, D-Abmessungen werden von Kosmek gemaR den T-Nut-Abmessungen bestimmt.
3. Beider Aufgabe von Bestellungen geben Sie bitte die a-, b-, c- und d- Abmessungen der T-Nut und
Z'RC‘GEWi”dE - .J die h-Abmessungen fiir die Formeinspannstérke an.
© GBB-Spannelement Der zulassige Uberstand des Zylinders
¥ Nur das T-Bein-Teil des GBB5000 ist anders als beim (mm)
GBB4000. GBB5000 hat zwei T-Beine. Modell Nr. Min. T-Bein-Sollwert Zulassiger Uberstand
Wenn Sie Informationen Gber Abmessungen fiir Optionen GBB0100 405 175
wiinschen, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung. GBBO160 90 210
GBB0250 59.0 25.0
GBB0400 735 320
@ GBB0630 91.0 39.0
GBB1000 114.0 45.0
GBB1600 142.0 57.0
©  T-Nut-Abmessungen GB62500 0o 0%
Anmerkungen: GBB4000 - -
1. Die in den Spezifikationen angegebene Spannkraft darf a - GBB5000 - -
nicht tiberschritten werden T-Bein Sollwert Uberstand-Wert

Anmerkung :
1. Die Abmessungen in der Liste dienen nur zu Referenzzwecken.
Die Abmessungen kénnen von den Spezifikationen in Abhangigkeit
der Abmessung der T-Nut (T-Bein) oder Gehausematerials
abweichen.

2. Anderungen der Spezifikationen/des Inhalts in diesem
Katalog vorbehalten. Verlangen Sie vor dem Kauf
die Genehmigungszeichnung.

T-Nut-Abmessungen




Hydraulisches
Spannelement

T-Nut automatischer Schlitten

Modell GBE

GBB Spannelement mit einem Luftzylinder

Am besten geeignet fiir unzugangliche Bereiche oder die
Nichtbetriebsseite. Die Spannelementbewegung ist vollautomatisch.

© Systemstrukturbeispiel

Die Grundstruktur beim GBE Spannelement, das durch den Luftzylinder automatisch auf die T-Nut geschoben wird. Das

System ist in der Lage, den Kreis fiir eine stationdre Platte und zwei Kreise fiir beweglich/ stationdr durch eine

Drei-Kreis-Hydraulikeinheit zu steuern. Die Spannelemente gleiten durch die Luftventileinheit.

Hydraulisches Spannelement

Hydraulikeinheit

Luftventileinheit

:GBE Spannelement
:CPUC] Einheit
:MV30[]2 Ventileinheit

© Funktionsbeschreibung

Gleitelement

Spannformstarke

GBE Spannelementgehéuse

Kolben

Eingespannter Zustand

Platte

Geldster Zustand

GBE Spannelement lauft durch die
Luftversorgung des Luftzylinders nach
vorne. Hydraulikversorgungsdruck nach
der Formerkennung des Nédherungsschal-
ters. Der Kolben fahrt hoch, und der
Spannelementhebel dreht auf den
Zylinder und spannt die Form ein.

Vorwirts-Endlagendetektion m
Riickwarts-Endlagendetektion m

Beim Losen des Hydraulikdrucks fahrt der
Kolben durch die integrierte Federkraft nach
unten und der Spannelementhebel befindet
sich im gelosten Zustand. AnschlieBend wird
die Luftversorgung des Luftzylinders herge-
stellt, und das GBE Spannelement fahrt
automatisch zurtick. (Der hintere Endlagen-De-
tektionsschalter erkennt, dass das GBE-Span-
nelement zurtickfahrt.)

Vorwarts-Endlagendetektion m
Riickwarts-Endlagendetektion m

% Wir liefern ein GBE Spannelement, das auf die Formspannstérke und die T-Steckplatzabmessung abgestimmt ist.
Einzelheiten dazu finden Sie in den Abmessungen-Infos.

Stationare Platte

T-Nut Platte (GBE Spannelement

[

TT =+

£

Ok o)

— Stationére Platte Hydraulikkreis

—— Bewegliche Platte Hydraulikkreis

— Luftkreis fiir Spannelement-Vorwartsbewegung
—— Luftkreis fur Spannelement-Riickwértsbewegung
Stromkreis

Steuereinheit

0o

Bedienfeld

zu IMM
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Formabstiitzblock (MH) Elektrische
Verdrahtung
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Formabstiitzblock (MJ)

Luftventileinheit

Harmony in Innovation



Hydraulisches Spannelement  T-Nutautomatischer Schlitten Modell GBE KOSMEK

Harmony in Innovation

© Modell Nr. Bezeichnung © Spezifikationen (mm)
Modell Nr. GBE0250 GBE0400 GBE0630 GBE1000 GBE1600 GBE2500 GBE4000 GBE5000
GBB Modell Nr. GBB0250 GBB0400 GBB0630 GBB1000 GBB1600 GBB2500 GBB4000 GBB5000
G B E m 0 = = - - S D D D D Spannkraft kN 25 40 63 100 160 250 400 500
—Er Arbeitsdruck MPa 25 (For Rated Clamp Force)
1 E) U Prifdruck MPa 37
Gleithubbereich mm 25~200 25~200 50~200 50~200 50~300 50~300 50~300 50~300
Spannkraft Gesamthub mm 7 7 8 8 8 8 8 8
Spannhub mm 35 35 4 4 4 4 4 4
025 : Spannkraft=" 25kN 160 : Spannkraft=160kN Extra-Hub o 35 35 2 2 2 2 2 1
040 : Spannkraft= 40kN 250 Spannkraft= 250kN Zylindervolumen (bei Gesamthub) cm3 72 ns 206 336 538 838 130.8 166.0
063 : Spannkraft= 63kN 400 : Spannkraft= 400kN Betriebstemperatur #3 C 0~70 (Hohe-Temperatur-Option steht zur Verfiigung fir 0~120°C)
100 : Spannkraft= 100kN 500 : Spannkraft= 500kN Betriebshaufigkeit 4 Weniger als 20 Zyklen/Tag
Druckmittel 3536 %7 Standard-Hydraulikél nach 1SO-VG-32
Konstruktion Nr. Min.  T-Nutbreite a 0(IS)*8  mm 14 18 22 24 28 36 36 36 (2 T-Beine)
0 : Revision Nummer Max. T-Nutbreite a (JIS)*8 mm 32 42 42 54 54 54 54 42 (2 T-Beine)
Hinweise:
Gleithub 33, Option V Hohe Temperaturen (0~120°C) sind fur einen Betrieb bei Temperaturen von 70 °C und dariiber bestimmt.

50 : Gleithub 50 %4. Bei einem intensiveren Gebrauch setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.
* Gleithu mm

5. Wenn Sie Informationen Uber nicht aufgefiihrte Medien wiinschen, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.
125: Gleithub  125mm

3%6. Wenn die Hydraulikviskositét hoher als die spezifizierte ist, verlangert sich die Zykluszeit.

%7. Beieinem Betrieb bei niedrigen Temperaturen verldngert sich die Zykluszeit, weil die Viskositat des Hydraulikéls zunimmt.

n Schaltlast—Spannung (Strom) 8. Angegeben sind Referenzabmessungen. Die Abmessung kann von den Spezifikationen in Abhangigkeit der

T-Nut (T-Bein) Abmessung, der Abmessung des Spannzylinders der aus der T-Nut wahrend des Einspannvorgangs vorsteht, oder dem

1 @ AC100V Gehausematerial abweichen.
2 : AC200V »#Siehe GBB Spannelement-Seiten (p. 7-12), wo Sie Einzelheiten tber das Spannelementgehéuse finden.
5 : DC24V (5~40mA) Luft Zylinder

Luftzylinder-Montageposition

L : Links Linke Seite von der Spannelementriickseite her gesehen)
R : Rechts (Rechte Seite von der Spannelementriickseite her gesehen)

E Option % Wenn Sie Angaben zu den Spezifikationen/Abmessungen wiinschen, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.

C1 : Mit Einspannbestatigungs-Naherungsschalter (GBE0400 oder groBer)
C2 : Mit Einspannbestdtigungs-Naherungsschalter/Gehduse (GBE0400 oder groRer)
C3 : Mit Gewindebohrung fiir Montage Einspannbestatigungs-Naherungsschalter (GBE0400 oder grofer)
E : Verstirktes Gehduse
. Extra hohes Gehause (wenn die h-Abmessung groBer als die max. h-Abmessung ist, die in den Abmessungen aufgefthrt ist.)
J 2 Unterer Hebel (wenn die h-Abmessung kleiner ist als die min. h-Abmessung, die in den Abmessungen aufgefihrt ist.)
K : Rickseitiger Anschluss
L] : Breiter Hebel (fiir U-Form der Form) *'
ML Fur Formen mit Aussparungen
: NPT Anschluss *?
: Doppelzylinder

: Spezial-Distanzscheibe Hinweise:

1. Bitte die U-Form-Abmessung der Form angeben.

3%2. Die Abmessungen in den Spezifikationen und anderen
Dokumenten sind in Zoll angegeben.

N
Q
R ! Léngere D-Abmessung des T-Beins
S
U : Mit Schmiernippel

Vv

: Hohe Temperaturen

Produktion Nummer

Diese Nummer stellt die Hauptspezifikation des
Schafts der T-Nut des Spannelements und die
Einspannhohe dar. Nach Bestétigung der
Spezifikation erstellen wir eine Nummer.



Hydraulisches Spannelement  T-Nutautomatischer Schlitten Modell GBE KOSMEK

Harmony in Innovation

© Abmessungen © Abmessungen (mm)
% In dieser Zeichnung wird das GBE0250 ~ GBE5000 Standardmodell dargestellt. GBE5000 hat zwei T-Beine. Modell Nr. GBE0250 GBE0400 GBE0630 GBE1000 GBE1600 GBE2500 GBE4000 GBE5000
W e Inf ) iiber A fi . iinsch e sich bi . in Verbi )
Venn Sie Informationen ber Abmessungen fur Optionen winschen, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung GBB Spannelementmodell Modell .| GBBO250 | GBB0400 | GBB0630 | GBBI000 | GBBI600 | GBB2500 | GBB4000 | GBB5000
Siehe GBB Spannelement-Seiten (p. 7-12), wo Sie Einzelheiten tiber das Spannelementgehéuse finden.
Gesamthub 7 7 8 8 8 8 8 8
L ,Vorwarts-Endlagen-Detektion Spannhub 35 35 4 4 4 4 4 4
Hycralianschlss Extra-HUb 35 35 4 4 4 4 4 4
N Gewinde A 105 105 112 18 136 157 184 184
B 60.5 65.5 81.5 925 12 137 189 201.5
C 63.5 68.5 84.5 94.5 16.5 142 2185 231
\ Riickwirts-Endlagendetektion > 59 o4 ” 785 885 102 175 130
® E 37 37 52 58 70.5 81 19 119
/ F 39 39 45 46 56 64 57 57
2 “ G 39 44 55 61 74 89 106.5 19
©
@ = H 18 18 22 24 32 4 96 96
S (o) ;.;.; I J 9 9 10 13 14 16 36 36
= \‘f kel 12 12 12 12 12 14 19 19
‘ \ u L 75.5 935 81 91 126 170.5 215 250
2 Federring i Food] |t i K|\ LuftAnschluss i
» ; QGewinde QGewinde M 725 775 %3 103.5 125 150.5 2135 226
N Rc1/8 Rc1/4 Rc1/4 Rcl/4 Rcl/4 Rc1/4 Rc3/8 Rc3/8
Geschwindigkeitsregler (inkludiert)
P M5x0.8x40 | M5x0.8x40 M6x1x50 M8x1.25x55 | M10x1.5x70 | M12x1.75x85 | M16x2x130 | M16x2x130
y Rc1/8 Rc1/8 Rc1/8 Rc1/8 Rc1/8 Rcl/4 Rc3/8 Rc3/8
Gleithub Gleithub +A 1 c b Q ¢ < < <1/ <l <3/ <3/
REEZ 6 6 6 6 6 10 10 10
S 40.5 40.5 36 36 36 36 36 36
min.h 25 25 30 40 40 45 50 60
| max. h 50 50 60 70 80 80 85 85
PN
w C) Anmerkung:
< ﬁ\\/ ©v %1. Die,A"-und ,K"-Abmessungen weichen ab, wenn der Hubwert in der Liste tiberschritten wird.
1 [ Wenn Sie genauere Informationen dariiber wiinschen, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.
U U U %2, Fir-N:NPT Anschluss, ,R“Abmessung ist in Zoll angegeben.
1. Wenn Sie das Verhéltnis von Spannhub und Extra-Hub &ndern mochten, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.
2. Bei der Aufgabe von Bestellungen geben Sie bitte die a-, b-, - und d- Abmessungen des T-Nut und die h-Abmessungen fiir die
Formeinspannstarke an.
3. Siehe GBB Spannelement-Seiten (p. 7-12), wo Sie Informationen iiber nicht aufgefiihrte Abmessungen finden
3% GBES000 hat zwei T-Beine. © Gleithubliste
Wenn Sie Informationen tiber Abmessungen fiir Optionen wiinschen, ‘
. . B . . Gleithub (mm)
setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung. &l{f\ Modell Nr.
Siehe GBB Spannelement-Seiten (p. 7-12), wo Sie Einzelheiten C) 25 50 75 100 125 150 200 250 300
tiber das Spannelementgehause finden. ETK\/ = } GBE0250 @] @] O O O O ]
\ U | G40 | O | O | O | 0| 0| O] O
E ‘ 5 E ‘ 5 GBE0630 O O O O O O
GBE1000 @) O O O O O
100 GBE1600 olo|lo|Jo|lololo]o
GBE2500 @] O O O o O O O
© T-Nut-Abmessungen BE4000 olo lololo lolol o
Anmerkungen:
1. Diein den Spezifikationen angegebene Spannkraft darf a GBES000 o o o o o ) o o
nicht tberschritten werden. Anmerkung:
2. Anderungen der Speifikationen/des Inhalts in diesem Katalog vorbehalten. T ‘ 1. Die A" und ,K“-Abmessungen weichen ab, wenn der Hubwert in der Liste tiberschritten wird.
Verlangen Sie vor dem Kauf die Genehmigungszeichnung. © ‘ Wenn Sie genauere Informationen dariiber wiinschen, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.
. 1
b
T-Nut-Abmessungen




KOSMEK
== Harmony in Innovation
© Systemstrukturbeispiel

Die Grundstruktur beim GBC Spannelement wird manuell in die T-Nut geschoben.

Hydraulisches
Spannelement

Langhub/ T-Nut
Manuelles Gleitelement

Das System ist in der Lage, einen Kreis fur eine stationare Platte und zwei Kreise fur beweglich/
stationar durch eine Drei-Kreis-Hydraulikeinheit zu steuern.

Hydraulisches Spannelement :GBC Spannelement

Hydraulikeinheit :CPOIC Einheit
Modell GBC
. —— Hydraulikkreis stationdre Platte
Stationdre Platte —— Hydraulikkreis bewegliche Platte
. . o . o . —  Luftkreis
Der langere Hub ermdglicht variable Formeinspannstarken. L e Stromies

Einfacher Hydraulikkreis mit Basis- und Einfachkreisstruktur
Wir bieten eine groBe Zahl an Optionen fiir lhren Bedarf an.

0o

:g Steuereinheit Bedienfeld

© Vorteil

zu IMM

Formabstiitzblock (MH)

Montage einer Distanzscheibe am Formeinspannteil nétig, um die Stérke zu standardisieren.

Spannstarke : 50mm Spannstédrke : 45mm Spannstédrke : 40mm

Distanz-
scheibe

Distanz-
scheibe

Bewegliche Platte T-Nut Platte

Luft

5 o |
Hydraulikeinheit

GBC Spannelement

Es ist moglich, Formen mit verschiedenen Stérken bis zu 10 mm einzuspannen.
Die Montage von Distanzscheiben ist nicht nétig und es kommt zu keinen Unféllen

aufgrund von Distanzscheibenstarke-Fehlern. {@
Spannstarke : 50mm Spannstédrke : 45mm Spannstédrke : 40mm
Formabstiitzblock (MJ)
Anmerkungen:

1. Wir liefern ein GBC Spannelement, das auf die Formspannstarke und die T-Nutabmessungen abgestimmt ist.
Einzelheiten dazu finden Sie in den Abmessungen-Infos.
2. Das Formeinspannteil ist je nach SpannelementgréBe unterschiedlich. 20



Hydraulisches Spannelement Langhub/T-Nut manueller Schlitten Modell GBC KOSMEK

Harmony in Innovation

© Modell Nr. Bezeichnung © Spezifikationen
Modell Nr. GBC0100 | GBCO160 | GBC0250 | GBC0400 | GBC0630 | GBC1000 | GBC1600 | GBC2500 | GBC4000 | GBC5000
Spannkraft kN 10 16 25 40 63 100 160 250 400 500
G B c m 0 - m - - S |:| |:| D |:| Arbeitsdruck MPa 25 (fisr Nennspannkraft)
—Er Prufdruck MPa 37
1 El > 6 Gesamthub mm 8 9 10 12 15 15.5 16 16 16 16.5
Spannhub mm 0.5 1 1.5 35 1 1.5 2 2 2 2.5
Spannkraft Extra-Hub mm 75 8 8.5 8.5 14 14 14 14 14 14
Zylindervolumen (bei Gesamthub) cm? 4 6 10 19 38 63 105 160 253 331
010 : Spannkraft="10kN 100 : Spannkraft=100kN Betriebstemperatur 3 °C 0~70 (Hohe-Temperatur-Option steht zur Verfligung fir 0~120°C)
016 : Spannkraft= 16kN 160+ Spannkraft="160kN Betriebshdufigkeit 4 Weniger als 20 Zyklen/Tag 3¢
025 : Spannkraft=' 25kN 250 : Spannkraft= 250kN Druckmittel %5 %657 Standard-Hydrauliks nach 150-VG-32
040 : Spannkraft=" 40kN 400 : Spannkraft=400kN Min. T-Nutbreite a(15) & mm 10 12 14 18 2 2 28 36 36 |36(T-Beine)
063 : Spannkraft=" 63kN 500 : Spannkraft= 500kN Max, T-Nutbreite a(I) *¢ mm 20 2% 32 ) ) 54 54 54 54 |42(2T-Beine)
Konstruktion Nr. ngisedption V: Hohe Temperaturen (0~120°C) sind fiir einen Betrieb bei Temperaturen von 70 °C und dariiber bestimmt.

%4. Beieinem intensiveren Gebrauch setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.

%5. Wenn Sie Informationen Gber nicht aufgefiihrte Medien wiinschen, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.

%6. Wenn die Hydraulikviskositat hoher als die spezifizierte ist, verlangert sich die Zykluszeit.

%7. Bei einem Betrieb bei niedrigen Temperaturen verlangert sich die Zykluszeit, weil die Viskositdt des Hydraulikols zunimmt.
#8. Angegeben sind Referenzabmessungen. Die Abmessung kann von den Spezifikationen in Abhéngigkeit der

0 : Revision Nummer

Option % Wenn Sie Angaben zu den Spezifikationen/Abmessungen wiinschen, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.

D - Mit Griff (GBCO630 oder groBer) T-Nut (T-Bein) Abmessung, der Abmessung des Spannzylinders der aus der T-Nut wahrend des Einspannvorganges vorsteht,
E : Verstarktes Gehduse oder dem Gehdusematerial abweichen..

H : Extra hohes Gehéuse (wenn die h-Abmessung groBer als die max. h-Abmessung ist, die in den Abmessungen aufgefiihrt ist.) © Option

J © Unterer Hebel (wenn die h-Abmessung kleiner ist als die min. h-Abmessung, die in den Abmessungen aufgefiihrt ist.)

K : Riickseitiger Anschluss

L[] : Breiter Hebel (fiir U-Form der Form)™'

N : NPT Anschluss™?
P : Mit Formbestatigungs-Naherungsschalter
R : Léngere D-Abmessung des T-Beins
T TNutEi Mit Griff (GBC0630 oder groRer) Verstdrktes Gehéduse Extra hohes Gehduse Unterer Hebel
: T-Nut Einspannen
U : Mit Schmiernippel (Standardoption fiir GBC4000/GBC5000) wodell GBC-D Modell GBC-E wodell GBC-H Modell GBC-J
V : Hohe Temperaturen (0~120°C)
W : Mit Riickschlagventil (GBC1000 oder gréRer) Hinweise:
L %1. Bitte die U-Form-Abmessung der Form angeben.
X : Mit Abdeckung %2. Die Abmessungen in den Spezifikationen und
anderen Dokumenten sind in Zoll angegeben.
A Schaltlast-Spannung (Strom) Formbestatigungs-
1 : ACI00V Rickseitiger Anschluss Breiter Hebel (fiir U-Form der Form) NPT Anschluss Néherungsschalter
2 : AC200V Modell GBC-K Modell GBC-L[] Modell GBC-N Modell GBC-P

Fiir Form mit Aussparung

5 DC24V(5~40mA)
oL

Schaltermontageposition o

o

L : Links (Linke Seite von der Spannelementriickseite her gesehen)

R : Rechts (Rechte Seite von der Spannelementriickseite her gesehen) . .
Langere D-Abmessung des T-Beins T-Nut Einspannen Hohe Temperatur 0 ~ 120 °C Mit Rickschlagventil (G8B1000 oder graBer)

Modell GBC-R Modell GBC-T Modell GBC-V Model GBC-W

m Anmerkung:

1. Spezifikationen/Abmessungen
bei diesen Optionen weichen

A Produktion Nummer

Diese Nummer stellt die Hauptspezifikation des Schafts
der T-Nut des Spannelements und die Einspannhche
dar. Nach Bestatigung der Spezifikation erstellen wir eine Nummer.

Mit Gehéduse Mit Schmiernippel vom Standardmodell ab.
Wenn Sie weitere Infos wiinschen,
Modell GBC-X Modell GBC-U setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.

22
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Hydraulisches Spannelement Langhub/T-Nut Manuelles Gleitelement

© Abmessungen

% In dieser Zeichnung wird das GBC0100~GBC2500 Standardmodell dargestellt.

Wenn Sie Informationen tiber Abmessungen fiir Optionen wiinschen,

setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.

3
[Gesamthub

|
‘ Spannhub

n

[~
\

Extra Hub

2-Rc Gewinde
1

# In dieser Zeichnung wird das GBC4000 / GBC5000Standardmodell dargestellt.
Wenn Sie Informationen tiber Abmessungen fiir Optionen wiinschen,

setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.

M1
Gesamthub

Spannhub

h Il
|

%
-

Extra Hu

% Nur das T-Bein-Teil des GBC5000 ist anders als beim
GBC4000. GBC5000 hat zwei T-Beine.

2-Rc Gewinde
|

Wenn Sie Informationen tiber Abmessungen fiir Optionen

wiinschen, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.

Anmerkungen:

1. Die in den Spezifikationen angegebene Spannkraft darf

nicht tiberschritten werden.

2. Anderungen der Spezifikationen/des Inhalts in diesem
Katalog vorbehalten. Verlangen Sie vor dem Kauf

die Genehmigungszeichnung.

Modell GBC

E
G
I
T 1 =
n
w
G
=4
T T
2- Schmiernippel
& —
- &
gl

©  T-Nut-Abmessungen

T-Nut-Abmessungen

Harmony in Innovation

© Abmessungen (mm)
Modell Nr. GBC0100 | GBCO160 | GBC0250 | GBC0400 | GBC0630 | GBC1000 & GBC1600 | GBC2500 | GBC4000 | GBC5000
Gesamthub 8 9 10 12 15 15.5 16 16 16 16.5

Spannhub 0.5 1 15 35 1 15 2 2 2 25
Extra Hub 75 8 85 8.5 14 14 14 14 14 14
min. E 455 52 62 7 88.5 n4 132.5 154.5 187.5 2125
F 43 53 63 73 93 103 124 152 175 200
G 20 26 32 38 50 53 60 73 85 100
J 15 17 19 22 25 30 30 30 35 37
K 58 70 84 105.5 130 159 199 240 300 340
L 73 87 103 127.5 155 189 229 270 335 377
N 8 9 9.5 mn 14.5 15 18 19 19 20
R 27 27 37 42 49 68 73 69.5 85 90
S 36.5 43 50 59 76.5 102 185 137.5 166.5 184.5
Rc Rc1/8 Rc1/8 Rc1/4 Rc1/4 Rcl/4 Rcl/4 Rcl/4 Rc1/4 Rc3/8 Rc3/8
min. h 20 20 25 25 30 40 40 45 50 60
max. h 40 40 50 50 60 70 80 80 85 85
Anmerkungen:
%1.  M-Abmessung (Hebelstérke) variabel in Abhangigkeit der Abweichung von der h-Abmessung (Einspannformstarke).
Wenn Sie weitere Infos wiinschen, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.
1. Wenn Sie das Verhltnis von Spannhub und Extra-Hub dndern méchten, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.
2. A-,B-, C-, D-Abmessungen werden von Kosmek geméf den T-Nut-Abmessungen bestimmt.
3. Beider Aufgabe von Bestellungen geben Sie bitte die a-, b-, c-, d-Abmessungen der T-Nut und die h-Abmessungen fiir die
Formeinspannstérke an (einschlieBlich Abweichungen).
© GBC-Spannelement Der zulissige Uberstand des Zylinders -
mm
Modell Nr. Min. T-Bein-Sollwert Zulassiger Uberstand
GBC0100 405 17.5
GBCO0160 49.0 21.0
GBC0250 59.0 250
GBC0400 735 320
@ GBC0630 91.0 39.0
GBC1000 114.0 45.0
GBC1600 142.0 57.0
GBC2500 170.5 69.5
GBC4000 - -
GBC5000 - -

T-Bein Sollwert Uberstand-Wert

24



Hydraulisches
Spannelement

Langhub / T-Nut
Automatisches Gleitelement

Modell GBF

GBC Spannelement mit Luftzylinder

Automatisches Gleit-Spannelement mit langerem Hub fiir abweichende
Formspannstarken. Die Spannelementbewegung ist vollautomatisch.

© Funktionsbeschreibung
GBF Spannelementgehéuse

Gleitelement Kolben

Spannelementhebel

Formspannstérke

Eingespannter Zustand

GBF Spannelement lauft durch die
Luftversorgung des Luftzylinders nach
vorne. Hydraulikversorgungsdruck nach
der Formerkennung des Nédherungsschal-
ters. Der Kolben fahrt hoch, und der
Spannelementhebel dreht auf den
Zylinder und spannt die Form ein.

Vorwirts-Endlagendetektion m
Riickwarts-Endlagendetektion m

Einzelheiten dazu finden Sie in den Abmessungen-Infos.

Geldster Zustand

Beim Losen des Hydraulikdrucks fahrt der
Kolben durch die integrierte Federkraft nach
unten und der Spannelementhebel befindet
sich im gel6sten Zustand. AnschlieBend wird
die Luftversorgung des Luftzylinders herge-
stellt, und das GBF Spannelement fahrt
automatisch zurtick. (Der hintere Endlagen-De-
tektionsschalter erkennt, dass das GBE-Span-
nelement zurtickfahrt.)

Vorwarts-Endlagendetektion m
Riickwarts-Endlagendetektion m

% Wir liefern ein GBF Spannelement, das auf die Formspannstarke und die T-Nutabmessung abgestimmt ist.

© Systemstrukturbeispiel

Harmony in Innovation

Die Grundstruktur beim GBF-Spannelement, das durch den Luftzylinder automatisch in die T-Nut geschoben wird.
Das System ist in der Lage, einen Kreis fiir eine stationare Platte und zwei Kreise fiir bewegliche Platte durch eine
Drei-Kreis-Hydraulikeinheit zu steuern. Die Spannelemente werden durch die Luftventileinheit aufgeschoben.

Hydraulisches Spannelement

Hydraulikeinheit
Luftventileinheit

:GBF Spannelement
:CPUC] Einheit
:MV30[]2 Ventileinheit

Steuere

Hydraulikkreis stationére Platte
Hydraulikkreis bewegliche Platte

Luftkreis fiir Spannelement-Vorwartsbewegung
Luftkreis fiir Spannelement-Rickwartsbewegung
Stromkreis

inheit Bedienfeld

0o

zu IMM

Hydraulikeinheit

-
Stationare Platte TNutPlatte GBFSpanneement
@ /
L] N
A — g — LA
bM—a_ | o | s
L g [ =] Pea ™ o—n
H( Tof=: == et
L~ o] Te =\
T o
I
]
&) ©
Formabstitzblock (MH) Elektrische
Verdrahtung
—]
—
Bewegliche Platte TNutPlatte GBF Spannelement
@ / A
VAVt N
i 1°F q - _rUJ [ hA
— M| A =T
[n =] d [ B—— ]
= Jok g =
| S]] T ~
Py o i =
Cl )
\ | D)
]
]

@
Ch

Formabstiitzblock (MJ)
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Hydraulisches Spannelement Langhub/T-Nut Automatisches Gleitelement Model GBF KOSMEK

Harmony in Innovation

© Modell Nr. Bezeichnung Spezifikationen © Spezifikationen
Modell Nr. GBF0250 GBF0400 GBF0630 GBF1000 GBF1600 GBF2500 GBF4000 GBF5000
GBC Modell Nr. GBC0250 GBC0400 GBC0630 GBC1000 GBC1600 GBC2500 GBC4000 GBC5000
GBF m 0 - = = = D D D D Spannkraft kN 25 40 63 100 160 250 400 500
—Er Arbeitsdruck MPa 25 (For Rated Clamp Force)
1 E) 7 Prifdruck MPa 37
Gleithubbereich mm 25~200 25~200 50~200 50~200 50~300 50~300 50~300 50~300
Gesamthub mm 10 12 15 15.5 16 16 16 16.5
Spannhub mm 15 35 1 15 2 2 2 25
025 : Spannkraft=" 25kN 160 : Spannkraft=160kN Extra-Hub m 85 85 1 14 14 14 14 14
040 : Spannkraft= 40kN 250 Spannkraft= 250kN Zylindervolumen (bei Gesamthub) cm’ 10 19 38 63 105 160 253 331
063 : Spannkraft=_ 63kN 400 : Spannkraft=400kN Betriebstemperatur *#3 C 0~70 (Hohe-Temperatur-Option steht zur Verfiigung fiir 0~120°C)
100 : Spannkraft= 100kN 500 : Spannkraft= 500kN Betriebshaufigkeit 4 Weniger als 20 Zyklen/Tag
5 %6 %7 Standard-Hydraulikél nach 1SO-VG-32
Konstruktion Nr. Min. TNutbreite a  UI9*¢  mm 14 18 2 2% 2 36 36 36(2TBeine)
0 : Revision Nummer Max. T-Nutbreite a (IS8 mm 32 ) % 54 54 54 54 42 (2 T-Beine)
Slide Stroke 33, Option V Hohe Temperaturen (0~120°C) sind fur einen Betrieb bei Temperaturen von 70 °C und dariiber bestimmt.
%4. Bei einem intensiveren Gebrauch setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.
50 : Gleithub ~ 50mm %5, Wenn Sie Informationen Uber nicht aufgefiihrte Medien wiinschen, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.
125: Gleithub  125mm 6. Wenn die Hydraulikviskositat hoher als die spezifizierte ist,ist die Aktionszeit langer.
%7. Beieinem Betrieb bei niedrigen Temperaturen verldngert sich die Zykluszeit, weil die Viskositat des Hydraulikdls zunimmt.
n Schaltlast—Spannung (Strom) 8. Angegeben sind Referenzabmessungen. Die Abmessung kann von den Spezifikationen in Abhangigkeit der
T-Nut (T-Bein) Abmessung, der Abmessung des Spannzylinders der aus der T-Nut wéhrend des Einspannvorgangs vorsteht, oder dem
1 : AC100V Gehausematerial abweichen.
2 : AC200V 3#Siehe GBC-Spannelement-Seiten (p. 19-24), wo Sie Einzelheiten tiber das Spannelementgehéuse finden.
5 : DC24V (5~40mA) Luft Zylinder

Luftzylinder-Montageposition

L : Links Linke Seite von der Spannelementriickseite her gesehen)
R : Rechts (Rechte Seite von der Spannelementriickseite her gesehen)

E Option 3 Wenn Sie Angaben zu den Spezifikationen/Abmessungen wiinschen, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.

: Verstarktes Gehduse
. Extra hohes Gehduse (wenn die h-Abmessung groBer als die max. h-Abmessung ist, die in den Abmessungen aufgefiihrt ist.)
: Unterer Hebel (wenn die h-Abmessung kleiner ist als die min. h-Abmessung, die in den Abmessungen aufgefiihrt ist.)

R «-«Im

: Ruckseitiger Anschluss
L[] : Breiter Hebel (fiir U-Form der Form) *'

Dokumenten sind in Zoll angegeben.

N : NPT Anschluss *?
Q : Doppelzylinder
R : Langere D-Abmessung des T-Beins
S : Spezial-Distanzscheibe Hinweise:
C —_— 1. Bitte die U-Form-Abmessung der Form angeben.
U : Mit Schmiernippel 2. Die Abmessungen in den Spezifikationen und anderen
Vv

: Hohe Temperaturen (0~120°C)

Produktion Nummer

Diese Nummer stellt die Hauptspezifikation des
Schafts der T-Nut des Spannelements und die
Einspannhohe dar. Nach Bestétigung der

Spezifikation erstellen wir eine Nummer.
28
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Hydraulisches Spannelement Langhub / T-Nut Automatisches Gleitelement Modell GBF KOSMEK
Harmony in Innovation
© Abmessungen © Abmessungen (mm)
% In dieser Zeichnung wird das GBF0250 ~ GBF4000 Standardmodell dargestellt. Modell Nr. GBF0250 | GBFO400 | GBF0630 | GBFI000 | GBF1600 | GBF2500 | GBF4000 | GBF5000
Wenn Sie Informationen tiber Abmessungen fiir Optionen wiinschen, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung. GBC Clamp Model No. GBC Spannelementmodell Modell .| GBC0250 GBC0400 GBC0630 GBC1000 GBC1600 GBC2500 GBC4000 GBC5000
Siehe GBC-Spannelement-Seiten (p. 19-24), wo Sie Einzelheiten iber das Spannelementgehause finden.
Gesamthub 10 12 15 15.5 16 16 16 16.5
L ,Vorwarts-Endlagen-Detektion Spannhub 1.5 35 1 15 2 2 2 25
Hychalianschlss Extra-HUb 8.5 8.5 14 14 14 14 14 14
N Gewinde A 105 105 112 18 136 157 184 184
B 60.5 65.5 81.5 925 12 137 189 201.5
C 63.5 68.5 84.5 94.5 16.5 142 2185 231
Riickwarts-Endlagendetektion
\ D 59 64 74 785 88.5 102 175 130
® E 37 37 52 58 70.5 81 19 119
/ F 39 39 45 46 56 64 57 57
2 “ G 39 44 55 61 74 89 106.5 19
©
@ mﬁ“ = H 18 18 22 24 32 4 96 96
S (o) 4 J 9 9 10 13 14 16 36 36
= \‘.{ kel 12 12 12 12 12 14 19 19
\ L 75.5 93.5 81 91 126 170.5 215 250
2 Federring Foo) |k i K|\ LuftAnschluss i
p QGewinde QGewinde M 725 775 %3 103.5 125 150.5 2135 226
N Rc1/8 Rc1/4 Rc1/4 Rcl/4 Rcl/4 Rc1/4 Rc3/8 Rc3/8
Geschwindigkeitsregler (inkludiert)
P M5x0.8x40 | M5x0.8x40 M6x1x50 M8x1.25x55 | M10x1.5x70 | M12x1.75x85 | M16x2x130 | M16x2x130
y Rc1/8 Rc1/8 Rc1/8 Rc1/8 Rc1/8 Rcl/4 Rc3/8 Rc3/8
Gleithub Gleithub +A 1 c b Q ¢ < < <1/ <l <3/ <3/
REEZ 6 6 6 6 6 10 10 10
S 40.5 40.5 36 36 36 36 36 36
min.h 25 25 30 40 40 45 50 60
| max. h 50 50 60 70 80 80 85 85
El( Anmerkung:

¥ GBF5000 hat zwei T-Beine.
Wenn Sie Informationen tiber Abmessungen fiir Optionen wiinschen,
setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.
Siehe GBC-Spannelement-Seiten (p. 19-24), wo Sie Einzelheiten
(iber das Spannelementgehduse finden.

Anmerkungen:

~

. Diein den Spezifikationen angegebene Spannkraft darf

nicht tiberschritten werden.

. Anderungen der Spezifikationen/des Inhalts in diesem Katalog vorbehalten.

Verlangen Sie vor dem Kauf die Genehmigungszeichnung.

o K7

—

P_
=

&l
T
!

I
=\~ /

(=

100

©  T-Nut-Abmessungen

pl[ils

rﬁ
|
|

T-Nut-Abmessungen

%1,

dariiber wiinschen, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.

%2,

N o=

Formeinspannstarke an.
3. Siehe GBC-Spannelement-Seiten (p. 19-24), wo Sie Informationen nicht aufgefiihrte Abmessungen finden.

© Gleithubliste

Fur -N:NPT Anschluss, ,R“Abmessung ist in Zoll angegeben.
. Wenn Sie das Verhaltnis von Spannhub und Extra-Hub dndern mochten, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.
. Bei der Aufgabe von Bestellungen geben Sie bitte die a, b, ¢, d Abmessungen der T-Nut und die h-Abmessungen fir die

Modell Nr.

Gleithub (mm)

25

wu
S

~
a

5]
3

125

v
3

)
o
S

250

GBF0250 @)

GBF0400 O

GBF0630

GBF1000

GBF1600

GBF2500

GBF4000

Q0 O g

GBF5000

O|0|0|0|0|0|0|0

O|0|0O|0|0|O0|0O|0O

O|0|0O|0|0|0|0]|0
O|0|0O|0|0|O|0|0O

O|0|0O|0|0|O|0|0

O|0|O0|O0|0|0|0 |0

O|0|0 |0

Anmerkung:

1. Die A" und ,K"-Abmessungen weichen ab, wenn der Hubwert in der Liste tberschritten wird.

Wenn Sie genauere Informationen dariiber wiinschen, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.

Die ,A"-und ,K“-Abmessungen weichen ab, wenn der Hubwert in der Liste (iberschritten wird. Wenn Sie genauere Informationen
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I —— Harmony in Innovation

© Systemstrukturbeispiel

Die Grundstruktur beim GBM-Spannelement wird manuell auf den befestigten Block geschoben.
Das System ist in der Lage, einen Kreis fiir eine stationare Walze und zwei Kreise fiir bewegliche Walzen durch
eine Drei-Kreis-Hydraulikeinheit zu steuern.

Hydraulisches
Spannelement

Manuelles Gleitelement im Block Hydraulisches Spannelement :GBM Spannelement

Hydraulikeinheit :CPOIC Einheit

Modet GBM

—— Hydraulikkreis stationdre Platte
Stationére Platte —— Hydraulikkreis bewegliche Platte
Stromkreis

Hydraulikspannelemente fiir ein IMM ohne T-Nut
Geeignet fiir Formen mit unterschiedlicher Breite @ O
—

GBM

Der langere Hub ermdglicht variable Formeinspannstarken.

Steuereinheit Bedienfeld

Jf Eﬁ%

— st _
_(\,%_

— p
Spannel hebel e 3:|° O 2uIMM
annelementhebe
. NS )

Gleitelement Formabsttitzblock (MH)

© Funktionsbeschreibung

o

Kolben

Bewegliche Platte

%@

Spannformstarke
!
|
|
|
|
|
|
=

GBE Spannelementgehduse _J e & s
\— Hydraulikeinheit
© ©
Einspannvorgang Losevorgang = —] f‘}
Das GBM-Spannelement von Hand auf die Bei Losen des Hydraulikdrucks w U
Form schieben. Wenn die Hydraulikdruck- fahrt der Kolben durch die eingebaute Q Lo O
versorgung hergestellt wird, fahrt der Federkraft nach unten, der Spannelementhebel K ‘ j _|_(j
Kolben hoch, und der Spannelementhebel wechselt mit Hilfe der Hebelrticklauffeder in ‘ N
dreht auf den Zylinder und spannt die den gel6sten Zustand. Das GBM-Spannelement
Form ein. von Hand zuriick schieben.

Car

Formabstiitzblock (MJ)

O
:
CH
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Hydraulisches Spannelement Manuelles Gleitelement im Block Modell GBM KOSMEK

Harmony in Innovation

© Modell Nr. Bezeichnung © Spezifikationen
Modell Nr. GBM0250 GBMO0400 GBMO0630 GBM1000 GBM1600
Spannkraft kN 25 40 63 100 160
G B M ‘ 0 4 0 ‘ 0 = ‘3 0 ‘ = E = Arbeitsdruck MPa 25 (fur Nennspannkraft)
ﬁ —Er é Prufdruck Mpa 37
4 Tatsachlicher Gleithub ~ mm 50 75 100 125 150
Gesamthub mm 10 12 15 15.5 16
Spannkraft Spannhub mm 15 35 1.5 1.5 2
Extra-Hub mm 8.5 8.5 13.5 14 14
025 : Spannkraft=" 25kN Zylindervolumen (bei Gesamthub) cm? 10 19 38 63 105
040 - Spannkraft="40kN Betriebstemperatur 3 °C 0~70 (Hohe-Temperatur-Option steht zur Verfigung fiir 0~120°C)
063 : Spannkraft= 63kN Betriebshaufigkeit 4 Weniger als 20 Zyklen/Tag
100 : Spannkraft=100kN Druckmittel 5 %6 %7 Standard-Hydraulikél nach 1SO-VG-32
Hinweise:

%3. Option V: Hohe Temperaturen (0~120°C) sind fiir einen Betrieb bei Temperaturen von 70 °C und dariiber bestimmt.
) 4. Beieinem intensiveren Gebrauch setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.
Konstruktion Nr. %5. Wenn Sie Informationen iber nicht aufgefiihrte Medien wiinschen, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.
%6. Wenn die Hydraulikviskositat hoher als die spezifizierte ist, ist die Aktionszeit ldnger.
%7. Beieinem Betrieb bei niedrigen Temperaturen verlangert sich die Zykluszeit, weil die Viskositat des Hydraulikéls zunimmt.

0 : Revision Nummer

Formspannstirke

30 : Formspannstirke ~ h=30mm

50 : Formspannstirke  h=50mm © Zulissiger Bereich fiir Formspannstarke

Formspannstarke h-Abmessung GBM0250 GBMO0400 GBMO0630 GBM1000 GBM1600
25 20~25 - - - -
i 3% Wenn Sie Angaben zu den Spezifikationen/Abmessungen wiinschen, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung. = ~ - - -
Option S be den Spezifik /Abl h Siesich b bind| 30 25~30 25~30
35 30~35 30~35 25~35 - -
H : Extra hohes Gehduse (wenn die h-Abmessung gréRer als die max. h-Abmessung ist, die in den Abmessungen aufgefiihrt ist.)
) . 4 ~4 ~4 ~ = =
L[] : Breiter Hebel (fiir U-Form der Form) *! L S5~ S5~ SO0
- 45 40~45 40~45 35~45 35~45 -
N : NPT Anschluss *? Hinweise:
P : Mit Formbestitigungs-Naherungsschalter 1. Bitte die U-Form-Abmessung der Form angeben. 50 - 45~50 40~50 40~50 40~50
%2. Die Abmessungen in den Spezifikationen und 55 - - 45~55 45~55 45~55
V : Hohe Temperaturen (0~120°C) 9 : p
anderen Dokumenten sind in Zoll angegeben. 60 _ _ 50~60 50~60 50~60
X Mit Abdeckung Nur die Formspannstérke wird durch das Symbol
R 65 - - 55~65 55~65 55~65
angegeben, welches in Millimeter umgerechnet wurde.
70 = < = 60~70 60~70
75 - - - 65~75 65~75
Schaltlast-Spannung (Strom)  Dies nur eingeben fiir Option [l P: Mit Formbestétigungs-Naherungsschalter
80 = = = 70~80 70~80
5 : DC24V (5~40mA) _
Hinweise:

1. Bei der Auswahl 1 Option N wird die Formspannstédrke/h-Abmessung in Millimeter umgerechnet.

Hinweise:

1. Wenn Sie die Spezifikationen und Abmessungen fir diese Optionen wiinschen, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.
2. Zuldssiger Bereich der Formspannstérke ist je nach Spannkraft unterschiedlich.
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Hydraulisches Spannelement Manuelles Gleitelement im Block Modell GBM KOSMEK
Harmony in Innovation
© Abmessungen @© Abmessungen (mm)
% In dieser Zeichnung wird das GBM0250 ~ GBM1600 Standardmodell dargestellt. Modell Nr. GBMO0250 GBMO0400 GBMO0630 GBM1000 GBM1600
Wenn Sie Informationen Gber Abmessungen fiir Optionen wiinschen, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung. Tatséchiicher Gleithub 50 75 100 125 150
Gesamthub 10 12 15 15.5 16
Spannhub 15 35 1.5 15 2
Extra Hub 85 85 13.5 14 14
E 73 83 96 130.5 143
F 125 150 200 250 285
G 32 38 50 53 60
S = J 2 22 25 30 30
K 95 1ns 145 190 225
L 145 190 244 312 372
M 58 68 88 97 n7
Hebel (inkludiert) N1 45.2 57 65.5 76 913
(nicht inkludiert in
4-Befestigungsschrauben X (inkludiert) (GBMOZSO/GBNIMOO) N2 6.8 24 295 38 487
P1 18 20 18 28 245
P2 37 55 78 108 128
S 80 100 125 150 175
Tatsachlicher Gleithub J L J+3 T 12 5 18 23 30
5 L2 U 20 25 32 40 50
P Q-Verohnngsnsclise X M12x 1.75x 50 M16x2x 65 M20x2.5x75 M24x 3 %90 M30x3.5x 110
Rc1/4 Gewinde min.h 20 25 25 35 40
ERE S max. h 45 50 65 80 80
H ‘é O b
Q‘? g T w ' ' Anmerkung:
= ’ IJ L‘ ‘ 1. Wenn Sie das Verhiltnis von Spannhub und Extra-Hub dndern mochten, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.
- I
i =]
o~
: of [l L
&
@© GBM-Spannelement  Der zulissige Uberstand
Anmerkungen:

1. Die in den Spezifikationen angegebene Spannkraft darf nicht tiberschritten werden.
2. Anderungen der Spezifikationen/des Inhalts in diesem Katalog vorbehalten. Verlangen Sie vor dem Kauf die Genehmigungszeichnung.

Anmerkung:

1. Der Fiihrungsblock des GBM-Spannelements muss

bei der Montage in der Platte sein.

T Der Fthrungsblock muss in der Platte sein.
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e Harmony in Innovation

© Systemstrukturbeispiel

Die Grundstruktur beim GBE Spannelement, das durch den Luftzylinder automatisch in die T-Nut geschoben wird.
Das System ist in der Lage, den Kreis fiir eine stationdre Platte und zwei Kreise fiir beweglich/ stationar durch eine
Drei-Kreis-Hydraulikeinheit zu steuern. Die Spannelemente gleiten durch die Luftventileinheit.

Hydraulisches
Spannelement

Automatisches Gleitelement im Block )
Hydraulisches Spannelement :GBR Spannelement

Hydraulikeinheit :CPOIC Einheit
Modell G B R Luftventileinheit :MV30[]2 Ventileinheit
—— Stationdre Platte Hydraulikkreis
— Bewegliche Platte Hydraulikkreis
M — Luftkreis fur Spannelement-Vorwartsbewegung
. o f ionare Platt
HydraUIIkSpannelement fur ein IMM Ohne T'Nut Stationare Platte /M —— Luftkreis fir Spannelement-Riickwartsbewegung

Stromkreis

Am besten geeignet fiir unzugangliche Bereiche oder die
Nichtbetriebsseite. Die Spannelementbewegung ist vollautomatisch.

Steuereinheit  Bedienfeld

0o

© Funktionsbeschreibung

zu IMM

GBR Spannelementgehduse

Spannelementhebel
Kolben Formabstitzblock (MH)

Gleitelement

—)>

Elektrische
Verdrahtung

# L
. Iy (e —
§ ™ Bewegliche Platte B Soannelement
= Form /
§ Luft
£
2
Walze
Luftzylinder Vorwdrts-Endlagendetektion Ruckwarts-Endlagendetektion J
(Naherungsschalter) (Automatikschalter) Hydraulikeinheit
Eingespannter Zustand Geloster Zustand

Das GBR-Spannelement lauft durch die Beim Losen des Hydraulikdrucks fahrt der

Luftversorgung des Luftzylinders nach Kolben durch die integrierte Federkraft nach

vorne. Hydraulikversorgungsdruck nach unten und der Spannelementhebel befindet

der Formerkennung des Nadherungsschal- sich in gelosten Zustand. AnschlieBend wird die

ters. Der Kolben fahrt hoch, und der Luftversorgung des Luftzylinders hergestellt,

Spannelementhebel dreht auf den Zylinder und das GBR- Spannelement fahrt automatisch

und spannt die Form ein. zuriick. (Der hintere Endlagen-Detektionsschal-

ter erkennt, dass das GBR-Spannelement \;Q
zuriickfahrt.)
® = ©
Arts-| i Vorwarts-Endlagendetektion
Vorwarts-Endlagendetektion m 9 m Formabstiitzblock (MJ)
Riickwarts-Endlagendetektion ([{J33) Riickwarts-Endlagendetektion (TN
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Hydraulisches Spannelement Automatisches Gleitelement im Block

© Modell Nr. Bezeichnung

BT

Modell GBR

Spannkraft
025 : Spannkraft=25kN
040 : Spannkraft= 40kN
063 : Spannkraft=" 63kN
100 : Spannkraft=100kN
160 : Spannkraft= 160kN

Konstruktion Nr.

0

Revision Nummer

Formspannstirke

30 :
50 :

Formspannstarke
Formspannstarke

n Option 3 Wenn Sie Angaben zu den Spezifikationen/Abmessungen wiinschen, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.

H

LO:

X< v 2

Schaltlast-Spannung (Strom)

: Extra hohes Gehause (wenn die h-Abmessung groBer als die max. h-Abmessung ist, die in den Abmessungen aufgefiihrt ist.)
Breiter Hebel (fir U-Form der Form) *!

: NPT Anschluss *2
. Mit Formbestatigungs-Naherungsschalter
: Hohe Temperaturen (0~120°C)

 Mit Abdeckung

1. Bitte die U-Form-Abmessung der Form angeben.
2. Die Abmessungen in den Spezifikationen und
anderen Dokumenten sind in Zoll angegeben.

5:

[ Luftzylinder-Montageposition

DC24V (5~40mA)

L : Links Linke Seite von der Spannelementriickseite her gesehen)
R:

Hinweise:

Rechts (Rechte Seite von der Spannelementriickseite her gesehen)

Luft Zylinder

1. Wenn Sie die Spezifikationen und Abmessungen fiir diese Optionen wiinschen, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.

2. Zuléssiger Bereich der Formspannstarke ist je nach Spannkraft unterschiedlich.

Harmony in Innovation

© Specifications
Modell Nr. GBR0250 GBR0400 GBR0630 GBR1000 GBR1600
Spannkraft kN 25 40 63 100 160
Arbeitsdruck MPa 25 (fur Nennspannkraft)
Prufdruck Mpa 37
Tatsachlicher Gleithub  mm 50 75 100 125 150
Gesamthub mm 10 12 15 15.5 16
Spannhub mm 1.5 35 15 15 2
Extra-Hub mm 8.5 8.5 13.5 14 14
Zylindervolumen (bei Gesamthub) cn 10 19 38 63 105
Betriebsluftdruck MPa 04~0.5

Betriebstemperatur 3 °C

0~70 (Hohe-Temperatur-Option steht zur Verfigung fir 0~120°C)

Betriebshaufigkeit 4

Weniger als 20 Zyklen/Tag 3

Druckmittel 356 %7

Standard-Hydraulikél nach 1SO-VG-32

Hinweise:

%3. Option V: Hohe Temperaturen (0~120°C) sind fur einen Betrieb bei Temperaturen von 70 °C und dariiber bestimmt.
%4. Beieinem intensiveren Gebrauch setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.

5. Wenn Sie Informationen Uber nicht aufgefiihrte Medien wiinschen, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.

6. Wenn die Hydraulikviskositat hoher als die spezifizierte ist, ist die Aktionszeit langer.
%7. Beieinem Betrieb bei niedrigen Temperaturen verldngert sich die Zykluszeit, weil die Viskositdt des Hydraulikols zunimmt.

© Zulissiger Bereich fiir Formspannstarke

Formspannstarke h-Abmessung GBR0250 GBR0400 GBR0630 GBR1000 GBR1600
25 20~25 - - - -
30 25~30 25~30 = = =
35 30~35 30~35 25~35 - -
40 35~40 35~40 30~40 = =
45 40~45 40~45 35~45 35~45 -
50 = 45~50 40~50 40~50 40~50
55 - - 45~55 45~55 45~55
60 = = 50~60 50~60 50~60
65 - - 55~65 55~65 55~65
70 = < = 60~70 60~70
75 - - - 65~75 65~75
80 = = = 70~80 70~80

Hinweise:

1. Bei der Auswahl EJ Option N wird die Formspannstérke/h-Abmessung in Millimeter umgerechnet.
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Hydraulisches Spannelement Automatisches Gleitelement im Block Modell GBR KOSMEK

Harmony in Innovation

© Abmessungen @© Abmessungen (mm)
% In dieser Zeichnung wird das GBR0250 ~ GBR1600 Standardmodell dargestellt. Modell Nr. GBR0250 GBRO400 GBRO630 GBR1000 GBR1600
Wenn Sie Informationen tiber Abmessungen fiir Optionen wiinschen, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung. Tatséchlicher Gleithub 50 75 100 125 150
Siehe GBM-Spannelement-Seiten (p. 31-36), wo Sie Einzelheiten Uber das Spannelementgehause finden.
Gesamthub 10 12 15 15.5 16
Spannhub 15 35 1.5 15 2
Extra Hub 8.5 8.5 13.5 14 14
2-Verrohrungs-Anschluss A 186 2355 325 386 438
Rc1/4 Gewinde
C 109 121.5 153 191 222
‘ = D 62.5 75 100 125 142.5
] / d E 47 47 61 76 81
1 | ‘ J 8.5 8.5 135 15.5 185
= K 90 15 160 1875 209
M 86 98.5 127 1585 182
1l Q Rc1/8 Rc1/8 Rc1/8 Rc1/4 Rcl/4
1 —
b R %6 b6 $6 #10 $10
Luft-Anschluss fiir Riic Luft-Anschluss fiir Vorwartshewegung S 1 0.5 1 1 1
Q Gewinde Q Gewinde T 2 22 25 30 30
min.h 20 25 25 35 40
max. h 45 50 65 80 80
A Anmerkung:
| 1. Wenn Sie das Verhéltnis von Spannhub und Extra-Hub dandern mochten, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.
(inkludiert) C . D )
éR
//—'--
_ L _

E

Min. Form | Tatsichlicher Gleithub

Max. Form 2 (Zwischenraum zwischen Spannelement max. Form)

Anmerkungen:

1. Die in den Spezifikationen angegebene Spannkraft darf nicht tiberschritten werden.
2. Anderungen der Spezifikationen/des Inhalts in diesem Katalog vorbehalten. Verlangen Sie vor dem Kauf die Genehmigungszeichnung.
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© Systemstrukturbeispiel

Hydraulisches
Spannelement

Befestigte Schraube

Die Grundstruktur beim GWA schraubenbefestigten Spannelement. Das System ist in der Lage, einen Kreis
fiir eine stationdre Platte und einen Kreise fiir eine bewegliche Platte durch eine Zwei-Kreis-Hydraulikeinheit
zu steuern.

Hydraulisches Spannelement :GWA Spannelement
Hydraulikeinheit :CPLILI Einheit

Modell GWA

—— Hydraulikkreis stationdre Platte
Zuverlassiges Spannelement mit integriertem T il beveglche e
mechanischen Einspannsystem Sttionsre Platt —

Hoch zuverlassiges Spannelement mit mechanischem Einspannsystem @ M
halt die Haltekraft selbst bei Absinken des Spanndrucks auf Null aufrecht.

Il 'l Steuereinheit Bedienfeld

0o

L O o M-
© Merkmale und Funktionsbeschreibung I Il 'l
e F
Mechanisches Einspannsystem )
. . °9To zu IMM
Das mechanische Einspannsystem " D)
verhindert, dass eine Form )
. Formabstitzblock (MH) Elektrische
herunterfallt. Varrahtong
Das integrierte mechanische Einspannsystem halt die Form mit einer
effizienten Haltekraft, selbst wenn der Einspanndruck auf Null fallt, Bewegliche Platte
wie zum Beispiel bei einem beschddigten Rohr etc. GWA Spannelement
Konusring Feder J
—M o
<Spannvorgang> <Spannvorgang> [ ]
Spannhydraulikdruck und die Federkraft auf den konischen Teil des - - Hydraulikeinheit
Spannkolbens aus. (Mechanisches Spannen). ydraulikeinher
Die Olbadstruktur vermeidet, dass der Konusring o o
am Konusteil haften bleibt. T il U
T o
Ring Kolben/ Spannelement Kolben <Spannhydraulikdruck bei OMPa> 35
Der Spannelementkolben hélt den eingespannten Zustand mit dem @ i @

Haltedruck aufrecht, der durch das mechanische Einspannsystem
<Lésevorgang> ausgedibt wird.

<Lésevorgang>
Der Ringkolben driickt den Konusring mit dem Lésedruck nach
oben, so dass es zu einem reibungslosen Lésevorgang kommt.
O L@Q O

Formabstiitzblock (MJ)
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Hydraulisches Spannelement Befestigte Schraube

© Modell Nr. Bezeichnung

M T EETET]

Modell GWA

[l Spannkraft
010 : Spannkraft="10kN 100 : Spannkraft= 100kN
016 : Spannkraft= 16kN 160 : Spannkraft=160kN
025 : Spannkraft="25kN 250 : Spannkraft= 250kN
040 : Spannkraft= 40kN 400 : Spannkraft= 400kN
063 : Spannkraft=" 63kN 500 : Spannkraft= 500kN
Konstruktion Nr.

0 : Revision Nummer

Formspannstirke

30 : Formspannstarke ~ h=30mm
50 : Formspannstarke ~ h=50mm

[Z] Verdrahtungssystem

MO : Metallleitung *'
M4 : Metallleitung *! (mit 4m Kabel) #2 Hinweise:
C1 : Leitung mit ¢ 16mm Bohrung

%2. Kabelende besteht aus Dréhten, die mit einem

C2 : Leitung mit ¢ 22mm Bohrung Markierungsrohr abgedeckt sind.

VerrohrungNerdrahtung Anschluss Beide Seiten der Hydraulikanschliisse konnen verwendet werden.

%1. Metallleitungsstopfen SCK-14 (Sanwa) fiir Kabelseite verwenden.

L : Linke Seite von der Riickseite aus gesehen (Schalterseite)
R : Rechte Seite von der Riickseite aus gesehen (Schalterseite) L

[A Elektrische Schaltleistung

Kabelanschluss

Leer : 3AKlassifizierung

K ! Fir extrem kleine Lasten

Option

Blank : Standard (0~70°C)
V  : Hohe Temperaturen (0~120°C)

Harmony in Innovation

© Sperzifikationen
Modell Nr. GWA0100| GWA0160 GWA0250| GWA0400| GWA0630| GWA1000| GWA1600 | GWA2500|GWA4000 GWA5000
Spannkapazitat kN 10 16 25 40 63 100 160 250 400 500
Spannkraft  (bei 14MPa) kN 10 16 25 40 63 100 160 250 400 400
Haletekraft  (bei OMPa) kN 4 6.3 10 16 25 40 64 100 160 160
Arbeitsdruck MPa 14.0
Prufdruck MPa 210
Extra-Hub mm 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 1.5 15 1.5 1.5
Zylindervolumen Spannen 6 1l 19 35 64 121 227 41 757 757
cm3 | Losen 3 4 8 13 24 48 102 177 349 349
Betriebstemperatur 3 C 0~70 (Hohe-Temperatur-Option steht zur Verfligung fiir 0~120°C)
Betriebshaufigkeit 4 Weniger als 20 Zyklen/Tag
Druckmittel 5 %6 %7 Standard-Hydraulikél nach ISO-VG-32
Hinweise:
%3, Option V: Hohe Temperaturen (0~120°C) sind fur einen Betrieb bei Temperaturen von 70 °C und dariiber bestimmt.
4. Bei einem intensiveren Gebrauch setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.
5. Wenn Sie Informationen Gber nicht aufgefiihrte Medien wiinschen, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.
%6. Wenn die Hydraulikviskositat hoher als die spezifizierte ist, ist die Aktionszeit ldnger.
%7. Beieinem Betrieb bei niedrigen Temperaturen verldngert sich die Zykluszeit, weil die Viskositat des Hydraulikéls zunimmt.
1. Die Kapazitat des Spannelements darf nicht tiberschritten werden.
2. Esbesteht eine Abweichung von £10% bei der Halte- und Spannkraft.
3. Die Genauigkeit der Formspannstérke (h-Abmessung) muss innerhalb von £0.5mm liegen.
@ GWA-Spannelement Der zuldssige Vorstand des Zylinders
Fir GWA0100 ~ GWA1000 (mm)
v N Modell Nr. Min. Platten-Sollwert Zuléssiger Uberstand
O GWA0100 46 35
o GWAO0160 55 38
N GWA0250 84 23
GWA0400 61 62
GWA0630 75 65
J ‘ GWA1000 120 35
GWA1600 205 0
Platten-Sollwert g Vorstandswert GWA2500 245 0
GWA4000 305 0
GWA5000 305 0
Hinweis:

1. Die oben aufgefiihrten Abmessungen diehnen als Referenz.

Fiir GWA1600 ~ GWA5000

TE

UU |

Platten-Sollwert J Vorstandswert
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Hydraulisches Spannelement Befestigte Schraube Modell GWA KOSMEK

Harmony in Innovation

© Abmessungen © Abmessungen
3% Diese Zeich nung zeigt GWA0100-[J-R. 3% Diese Zeich nung zeigt GWA1600 ~ GWA5000.

Schmiernippel Schmierninoel
Schmienversorgungs-Anschluss — Spannbestatigungsschalter chmiernippe

4 x Befestigungsschrauben Q (inkludiert) Schmierversorqungs-Anschluss ~ LOsebestatigungsschalter
2 x Befestigungsschrauben Q (inkludiert) / /
N7 .
o o o 9 P

GWA0100-C—-R

e GWA0100-C—3-L

g - ~ T
M
M| N ‘ Spannbestatigungsschalter

LT Losebestatigungsschalter
2 x Lose-Anschluss ! 2x Lose—{\nschluss
~Weewnde G W Gewinde
J ewinde 2x Spann-Anschluss
G 2x Spann-Anschluss Kabel-Anschluss W Gewinde
W Gewinde
\ >I
* <
<
Kabel-Anschluss
£ [ ] I
é <l 8 g c )
3 | % PlE 3 T
g LE LR g £
g 3 W_-{ L
R E R E
D D F
© Abmessungen  (mm) (mm)
Modell Nr. GWAO0100 | GWA0160 | GWA0250 | GWA0400 | GWA0630 | GWAT000 | GWA1600 | GWA2500 | GWA4000 | GWA5000
Extra-Hub 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 1.5 1.5 1.5 1.5
% Diese Zeichnung zeigt GWAO160 ~ GWA1000. xtra
A 41 48 56 69 82 98 128 155 195 195
Schmiernippel
2 Befestigungsschrauben Q (inkludiert) Schmienversorgungs-Anschluss - Spannbestatigungsschalter 8 48 58 72 %0 1o 135 138 170 215 215
C 20 25 315 40 50 63 75 95 18 s
@ G D 8 9 10 12 14 17 20 24 28 28
T < E 81 93 107 123 140 152 205 245 305 305
) g[ F 129 140 150 173 194 208 256 302 355 355
o G 215 28 30.5 38 M 44 80 94 19 19
h @ e H 19.5 23 24 30 33 50 63 80 92 920
Lésebestatigungsschalter J 48.5 56.5 64 70.5 83 102 1435 174 208 208
K 8 9.5 17 14 22 50 63 80 920 90
2 x Lose-Anschluss L 33 39 50 62 76 95 104 130 162 162
J W Gewinde M 8 9.5 " 14 17 20 17 20 27 27
G 2xSpann-Anschluss - Kabel-Anschluss N = 2 2 2 2 = 40 50 60 60
W Gewinde P 12 17 21 27 33 36 33 40 50 50
Il > B x Q M8x125 | MI0x1.5 | M12x175 | M16x2 | M20x25 | M24x3 | M20x2.5 | M24x3 | M30x3.5 | M33x3.5
2 R 1.5 1.5 2 2 3 3 5 5 5 5
<
S 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16
% # {_ T 10 12 n 14 15 20 40 45 65 65
£ o a u - = - - - 35 35 35 40 40
2 E
Z L Vv 8 10 12 16 20 24 21 25 35 35
b= & |-"'| ‘ w Rc1/8 Rc1/8 Rc1/8 Rcl/4 Rcl/4 Rcl/4 Rc1/4 Rcl/4 Rc3/8 Rc3/8
h (Standard) 2005 20%05 30%05 30205 35205 4005 40%05 50%05 50%05 50%05
R E
D F
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© Systemstrukturbeispiel

Die Grundstruktur beim GLA-Spannelement, das durch den Luftzylinder automatisch in die T-Nut
geschoben wird. Das System ist in der Lage, einen Kreis fiir eine stationdre Platte und einen Kreis fir ein

Hydraulisches

S p a n n e I e m e n t = bewegliches/stationdres Element durch eine Zwei-Kreis-Hydraulikeinheit zu steuern.
S
T-Nut Automatischer Schlitten ,ﬁ Hydraulisches Spannelement :GLA Spannelement
. Hydraulikeinheit :CPLIC] Einheit
modell GLA Luftventileinheit :MV30[]2 Ventileinheit
—— Stationdre Platte Hydraulikkreis
. — Bewegliche Platte Hydraulikkreis
. o — MM — Luftkreis fiir Spannelement-Vorwartsbewegung
Automatisches Gleitmodell des GWA-Spannelements Stationére Platte DuPae g — Luftels for Spannelement Rickwértsbenegung

Stromkreis

Am besten geeignet fiir unzugangliche Bereiche oder die
Nichtbetriebsseite. Die Spannelementbewegung ist vollautomatisch.

Steuereinheit  Bedienfeld

0o

© Funktionsbeschreibung

Gleitelement

< > GWA Spannelement

zu IMM

Formabstiitzblock (MH)
A// Elektrische Verdrahtung
r m
g =
opm— 45 _
g .
§ E il Bewegliche Platte T-Nut-Platte GLA Spannelement
E
2 Luft
— | ]
Platte \
v M @ llJ
Hydraulikeinheit

Eingespannter Zustand Geloster Zustand N
Das GLA-Spannelement lauft durch die Den Spanndruck I6sen und den Lése-Anschluss
Luftversorgung des Luftzylinders nach mit Hydraulikdruck versorgen. Der Hebel fahrt KA
vorne. Der Kolbenhebel lauft nach vorne zuriick in das Spannelementgehduse. Anschlie-
und spannt die Form mit Hilfe des Bend wird das Spannelement durch den
Versorgungsdrucks am Spann-Anschluss Luftzylinder zuriick bewegt hA
ein. Der Spannvorgang kann durch ™~
Grenzschalter im Spannelement besttigt U
werden.

" | O == O
Vorwarts-Endlagendetektion m Vorwarts-Endlagendetektion m ?:

Riickwéirts-Endlagendetektion ([SJT@) Riickwérts-Endlagendetektion ([IYJ) Formabstiitzblock (MJ)

% Wir liefern ein GLA-Spannelement, das auf die Formspannstarke und die T-Steckplatzabmessung abgestimmt ist.
Einzelheiten dazu finden Sie in den Abmessungen-Infos.
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Hydraulisches Spannelement T-Nut Automatisches Gleitelement Modell GLA KOSMEK

Harmony in Innovation

© Modell Nr. Bezeichnung © Sperzifikationen
Modell Nr. GLA1600 GLA2500 GLA4000 GLA5000
GWA Spannelement Modell Nr. GWA1600 GWA2500 GWA4000 GWA5000
GLA‘ZSO‘O "SOHMO"‘ZOO" " SDDDD Spannkapazitat KN 160 250 400 500
ﬁ é ﬁ é Spannkraft (bei 13.7MPa) (bei 13.7MPa) kN 160 250 400 400
8 9 10 Gleithub mm 50~300
Betriebsluftdruck MPa 0.39~0.49
n Spannkraft E Schaltlastspannung (Strom) Betriebstemperatur *3 °C 0~70 (Hohe-Temperatur-Option steht zur Verfiigung fiir 0~120°C)
Betriebshaufigkeit #4 Weniger als 20 Zyklen/Tag
160 : Spannkraft=160kN 1 : ACi00V Druckmittel 5 %637 Standard-Hydraulikél nach ISO-VG-32
: = : AC200V
250 : Spannkraft=250kN 2 Min. T-Nutbreite a (i5) %8 mm 2 32 2 P
400 : Spannkraft= 400kN 5 : DC24V (5~40mA)
. Hinweise:
* Spannkraft= 500kN
500: sp 3%3.Option V:  Hohe Temperaturen (0~120°C) sind fur einen Betrieb bei Temperaturen von 70 °C und dariiber bestimmt.
%4. Beieinem intensiveren Gebrauch setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.
Elektrische Schaltleistung ><5 Wenn ?ie Informéti?nen.\'Jl.l.oerr\icht auf?eﬁjhrt.e !\(ledie.n wuns“chen, se.tzenlsie sich bit.te mit uns in Verbindung.
K trukti N 6. Wenn die Hydraulikviskositat hoher als die spezifizierte ist, verlangert sich die Zykluszeit.
onstruktion Nr. Blank : 3AKlassifizierung %7. Beieinem Betrieb bei niedrigen Temperaturen verldngert sich die Zykluszeit, weil die Viskositét des Hydraulikdls zunimmt.
0 Revision Nummer K : Fiir extrem kleine Lasten 8. Angegeben sind Referenzabmessungen. Die Abmessung kann von den Spezifikationen in Abhéngigkeit der T-Nut (T-Bein)
Abmessung, der Abmessung des Spannzylinders der aus der T-Nut wéhrend des Einspannvorgangs vorsteht, oder dem
Gehédusematerial abweichen.
1. Die Kapazitdt des Spannelements darf nicht iiberschritten werden.
. . . 2. Esbesteht eine Abweichung von £10% bei der Halte- und Spannkraft.
Formspannstarke E Luftzyllnder-Montageposmon 3. Die Genauigkeit der Formspannstarke (h-Abmessung) muss innerhalb von £0.5mm liegen.
40 : Formspannstarke h=40mm L : Linke Seite von der Zylinderriickseite aus gesehen 4. Siehe GWA-Spannelement-Seiten (p. 43-48), wo Sie Einzelheiten tiber das Spannelementgehause finden.
50 : Formspannstarke h=50mm R : Rechte Seite von der Zylinderriickseite aus gesehen
L
Luftzylinder Luftzylinder
[ Verdrahtungssystem

MO : Metallleitung *! }
M4 : Metallleitung *1 (mit 4m Kabel) *2 |
C1 : Leitung mit ¢ 16mm Bohrung

C2 : Leitung mit ¢ 22mm Bohrung

Hinweise:
%1. Metallleitungsstopfen SCK-14 (Sanwa) E Option
fir Kabelseite verwenden.
2. Kabelende besteht aus Drihten, die mit Leer : Standard
einem Markierungsrohr abgedeckt sind. Q : Doppelzylinder
V  : Hohe Temperaturen (0~120°C)
Gleithub
3 Wahlen Sie den Gleithub unter Berticksichtigung einer Sicherhei m Produktion Nummer
075: Gleithub 75mm Diese Nummer stellt die Hauptspezifikation des
200: Gleithub ~ 200mm Schafts der Spannelement T-Nut und der

Spannelementhohe dar. Nach Bestétigung der
Spezifikation erstellen wir eine Nummer.
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Hydraulisches Spannelement  T-Nut Automatisches Gleitelement Modell GLA KOSMEK

Harmony in Innovation

© Abmessungen © Abmessungen (mm)
% In dieser Zeichnung wird das GLA1600 ~ GLA5000 Standardmodell dargestellt. Modell Nr. GLA1600 GLA2500 GLA4000 GLA5000
Wenn Sie Informationen tiber Abmessungen fiir Optionen wiinschen, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung. GWA Spannelement Modell Nr. GWAT600 GWA2500 GWA4000 GWA5000
Siehe GWA-Spannelement-Seiten (p. 43-48), wo Sie Einzelheiten (iber das Spannelementgehéuse finden.

Extra-Hub 15 15 15 15
Vorwarts-El ions-Na \gsschalter E 128 155 195 195

G 178 192 2285 2285
T J 139 166.5 273 273

DD e K 134 155.5 2225 225

* Luft-Anschluss fir Vorwarts-Bewegung L 108 124 146.5 146.5

Rc Gewinde
® o — / M 80.5 926 149 149
¢

N 85 95 100 100

o \J-/j ) - P 86 105 133 133
« . =

g — Q 4 46 120 120

o [ UﬂE i(;\(\ é R 16 2 375 375
i S 14 14 19 19

N ‘ R Riickwarts-Endlagendetektion S T 1525 181 260 260
| Naherungsschalter / |3 U 104 130 162 162

2-Befestigungsschrauben X (inkludiert) Luft-Anschluss fur Riickwartsbewegung Befestiqungsschraube MI12X1.75x85 MI16X2%100 M20X2.5%160 M20X2.5%160
Rec Gewinde X 9ung . ! -
Gewindeschneiden | M12X1.75 Gewindetiefe 24 | M16X2 Gewindetiefe 32 | M20X2.5 Gewindetiefe 40 | M20X2.5 Gewindetiefe 40
2-Speed Controller (¢ 10) (Included) Re Rcl/a Rcl/4 Rc1/2 Rcl/2
_ Gleithub ) Gleithub +G ) J ) L )

‘ Anmerkungen:
1. Beider Aufgabe von Bestellungen geben Sie bitte die a-, b-, c- und d-Abmessungen der T-Nut und die
h-Abmessungen fiir die Formeinspannstérke an.
2. Siehe GWA-Spannelement-Seiten (p. 43-48), wo Sie Informationen nicht aufgefiihrte Abmessungen finden.

©  T-Nut-Abmessungen
Anmerkungen:
. Die in den Spezifikationen angegebene Spannkraft darf

nicht tiberschritten werden.

~

. Anderungen der Spezifikationen/des Inhalts in diesem Katalog vorbehalten.
Verlangen Sie vor dem Kauf die Genehmigungszeichnung.

T-Nut-Abmessungen
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Hydraulikeinheit

Modell

Modell

CPLIM-U / CPLIN-UR
CQLIM-U / CQLIN-UR

Generiert Hydraulikdruck durch die Bereitstellung von Luftdruck.

Kompakte Hydraulikeinheit bestehend aus Pumpe, leckagesicherem
Ventil, Druckbegrenzungsventil, Druckschalter und Oltank

55

© Zutreffende Spannelementmodelle

Energiesparend

Die Pumpe arbeitet nur (verbraucht Luftdruck) wahrend des Unterdrucksetzens.
Nach dem Unterdrucksetzen sind Luftdruck und Hydraulikdruck ausgeglichen, und die Pumpe hélt an.
Nach Abschluss des Unterdrucksetzens betragt der Luftverbrauch Null.

Halt den Hydraulikdruck mit dem leckagesicheren Ventil aufrecht

Das leckagesichere Ventil (BA-Ventil) halt den Hydraulikdruck aufrecht, selbst wenn die Luftzufuhr
unterbrochen wird, und vermeidet so, dass die Form herausfallt.

Halt den Solldruck mit dem Druckbegrenzungsventil aufrecht : turbeiwahides Diuckbegrenzungsventis.

Der Solldruck: 25 MPa wird vom Druckbegrenzungsventil (BR Ventil) gehalten,
selbst wenn der Hydraulikdruck wahrend des IMM-Betriebs steigt.

Druckversorgung, wenn Hydraulikdruck abnimmt

Die Pumpe wird angetrieben und liefert Druck, wenn der Hydraulikdruck im Kreis aufgrund
der gefallenen Temperatur etc. sinkt. Dadurch bleibt die Spannkraft konstant.

Zahlreiche Varianten
Waéhlen Sie einen Trank von 52 und 10 £ und eine Pumpe in vier Varianten fiir die Hydraulikeinheit,
die flir das Spannsystem am besten geeignet ist.

© Spezifikationen
Modell Nr. CPBM000/CPBNO0D CPDM00.CPDNOOD/CPCMO0D CPCNO0O|CPEM000] CPEN0D0 CQCMO00CQCNOODCQEMO00 CQENOOD
Arbeitshydraulikdruck MPa 25
Priifdruck MPa 37
Tankkapazitat 2 54 (Tatséchliche Menge fiir den Betrieb 3.7 £ : H.L5£-LL.1.32) ‘ 10 (Tatsachiiche Menge fir den Betried 74 - HL104-LL3 )
Betriebstemperatur C 0~70
Betriebshaufigkeit Weniger als 20 Zyklen / Tag Druckanstiegszeit : weniger als 2.5 min. / Zyklus
Modell Nr. AB7000-0 AD7300-0 AC7001-0 AE7300-0 AC7001-0 AE7300-0
Soll-Enddruck ~ MPa | 25 225 25 225 25 225 25 225 25 225 25 225
Pumpe Ablassol unter Nr. Last £ /min | 1.36 132 4.00 3.74 2.79 2.70 12.7 125 2.79 2.70 12.7 125
Soll-Luftdruck ~ MPa | 0.45 0.41 0.45 0.41 0.47 043 0.47 043 0.47 043 047 043
g Luftverbrauch - m'fnomal)min max. 0.4 max. 0.4 max. 1.0 max. 1.0 max. 1.0 max. 1.0
% Ansaug- Modell Nr. JF1030 JF1030 JF1030 JF1040 JF1030 JF1040
g filter Filtrationsrate 174 um (100 Maschenweite)
g- Leckage- BA5011-0| BASR11-0 BAS5001-0 | BASRO1-0
3 | sicheres Modell Nr. BAS5011-0| BASR11-0 | BA5011-0| BASR11-0 | BA5011-0 | BASR11-0 BA5001-0 | BA5R01-0
T | Ventil -200101 | -Z00102 -200107 | 200108
Dvud‘%paller Modell Nr. JBA2700-0G
Spannelement) | Betriebsmodus/Solldruck MPa INC.17.6
) Druck- Modell Nr. o BRSN11-0 ® BRSN11-0 ® BRSN11-0 o BRSN11-0 ° BRSN11-0 o BRSN11-0
ventil SetPressure  MPa| - 2573 - 2573 - 2573 - 2573 - 2575 - 2573
Hinweise:

1. Wenn die Hydraulikviskositat hoher als die spezifizierte ist, verldngert sich die Zykluszeit. Bitte verwenden Sie Hydraulikél nach 1SO-VG-32
2. Beieinem Betrieb bei niedrigen Temperaturen verlangert sich die Zykluszeit, weil die Viskositat des Hydraulikols zunimmt.
3. Bei der Installation eines Manometers an einem Hydraulikkreis montieren Sie eine Dampfvorrichtung oder verwenden
Sei ein mit Ol gefiilltes (Glycerin) Manometer, um Schaden durch Druckschldge zu vermeiden.
4. Im oberen Bereich der Einheit ist gentigend Freiraum vorzusehen, um die Wartung der Pumpe zu gewéhrleisten.

© Pumpenleistungskurve © Schaltsymbol  Dpargestellt st das Schaltsymbol von CPBNOLI0-3UR-5.

30 ]

2% B : AB7000-0
N

20 AN

\\
\ \C :AC7001-0
N

N

5 D: AD7300-0] —
\ R Kreis
0 04 08 12 16 20 24 28 32 36 40

AB Pumpe

A1 Anschluss

Entlade-Hydraulikdruck PH (MPa)
I3

Menge abgelassenes Ol (£ /min)

g

= 30

z » A2 Anschluss

< \

S

= 15 \

S

3

-‘.; 10 \

r N E:AE7300-0 - .
% \ﬁ.‘\ U Kreis ‘
z 0 B
e 0 2 4 6 8 10 12 14 S

Menge abgelassenes Ol (£ /min)

A3 Anschluss

B

PA

Anschluss

-©
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Harmony in Innovation

Hydraulisches Spannelement fiir GBB/GBE/GBC/GBF /GBM/GBR Spannelement  Modell CP[1/CQ[1-JU

© Abmessungen : CPB

% Diese Zeichnung zeigt das CPBNO00-3UR Standardmodell. Wenn Sie Informationen tiber Abmessungen fir Optionen
wiinschen, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.

BIN00O-3UR-5- ;
i ]

=

© Modell Nr. Bezeichnung

(A1—A3 von oben)
[l Einheit
Olversorgungs-Anschluss
P : fiir kleines/mittleres Spannelement (5 £ Tank) Anmerkung:
.o 1. Fir groBe Spannelementeinheit (10 £ Tank),
¢ fiir groBes Spannelement (10£ Tank X
Q 9 P ( ) nur E1 Pumpenmodell CAC Eumpe 36 Kanalbohrung Terminalblock Luftdruckpriifer Filterregler
und E: AE Pumpe kann installiert werden. ] 1-628 (Ablassautomatik)
é Entliftungsventil ~ AB Pumpe
Pumpeande” S JBA Druckschalter Rg’é:rg(muj
- ewinde
B : ABPumpe Anmerkung: & BR Ventil )
D : ADPumpe 1. Fur B: AB Pumpe und D: AD Pumpe kann nur gewahlt BA Ventil
werden bei Ell Einheit P: Fiir kleines/mittleres ol ~
C : ACPumpe Spannelement (5 £ Tank).. br B
n
E : AEPumpe 5 L . a
& B
2w
<] 7 | - o)
3 2
Druck-Code . A | %
)
M : Arbeitsdruck 25MPa, Druckschalter Solldruck INC. 17.6MPa 205 L7 . ‘ 159 50 | 50 110 ‘
N : Arbeitsdruck 25MPa, Druckschalter Solldruck INC. 17.6MPa mit Druckbegrenzungsventil 4-M10x1.55¢ 10 460 10 Ablauf Anschluss
- = (Zutreffender Rohrdurchmesser ¢ 10)
M10x1.5%20 Shvaube kiuier) 480 33
JIS Federring 513
Medium-Code [l option Adnschlus Ablauf-Anschiuss
N Rc1/4 Gewind: M12x1.5 Gewind
0 : Standardhydraulikdl Leer : Standard ewnee (M12x1.5 Gevinde)
G : Wasser - Glykol (Eisentank C : +Ublich © Abmessungen : CPD
S : Silikonsl D : Digitaler Drucksensor % In dieser Zeichnung wird das CPDN000-3UR Standardmodell dargestellt.
. o . ; Wenn Sie Informationen tiber Abmessungen fiir Optionen wiinschen,
F - Fettsaureester E - OhnefFilterregler setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung. )
F  : Manueller Ablauffilter-Regler q
A Kk ktion N G ! MitPrimdrmanometer
. onstruktion Nr. H : MitVerrohrungsblock auf der linken Seite
. ‘o .« MRS Magnetventil
0 : Revision Nummer J © Mit Luftregler (A1—A3 von oben)
KO : MitM fiirjeden Kreis (ohne Primér-N )
Schaltzeich K1 MitFarbdisplay fiir jecen Kreis (ohne Primér-Manometer) Olversorgungs-Anschluss
“d N d Cohalt ¢, § . . . . a
E chaltzeichen e fummen e k& KGO : Mit Manometer fiir jeden Kreis (mit Primér-Manometer)
U : FurSpannelement  Doppelmagnetventil KG1 : MitFarbdisplay fiir jeden Kreis (mit Primér-Manometer) 36 Kanalboh Fiterred!
36, @nalbohrung Terminalblock Luftdruckpriifer ilterregler
R : Mit Druckbegrenzungsventil L MitDruckschalter Leuchte 1-628 (Ablassautomatik)
]
. A . 25 Entliftungsventl ~ AB Pumpe — 3
N Verrohrungs-Anschluss NPT-Gewinde, Manometer in beiden PSI/MPa ™ PAA
nschluss
Anmerkung: P : Manometer in beiden PSI/MPa JBA Druckschalter Rc1/4 Gewinde
1. Fir R: Druckbegrenzungsventil [E]Druck-Code lautet ,N“. Q0 : MitOlniveau-Schalter (ON wenn Olniveau sinkt) BR Ventil T
Q1 : MitOlniveau-Schalter (OFF wenn Olniveau sinkt) BA Ventil
T : Eisentank (CPLJ[J: es kann nur der 5 £ E
Spannungs-Code Tank gewahlt werden.) #2 it I 0
< wn
& B
1 : AC100V (50/60Hz) 2| »
2 : AC200V (50/60Hz) Hinweise: e 4
. #1. Bei der Wahl ElOption N: Verrohrungs-Anschluss NPT Gewinde, Abmessungen T [
: AC110V (50/60Hz !
3 ¢ ) auf dem Spezifikationsblatt und in anderen Dokumenten sind in Zoll angegeben. o |
4 @ AC220V (50/60Hz) 2. Eisentank ist die Standardoption fiir den CQCIC1:10.£ Tank.
5 : DC24V 1. Wenn Si..m~ di.e Sp:i:ziﬁka.tionenv und Abmessungen fiir diese Optionen wiinschen, 4-M10x1 55 Ablauf-Anschluss
setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung. 0w B0 (2utreffender Rohrdurchmesser¢) 10)
- o i o M10x1.5%20 Schraube (inkludiert)
2. Die Abmessungen fur funf Kreise und sechs Kreise sind anders. JIS Federring
Wenn Sie genauere Informationen dariiber wiinschen, 513
setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung. A Anschluss Ablauf-Anschluss
Rc1/4 Gewinde (M12x1.5 Gewinde)
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© Abmessungen : CPC

% In dieser Zeichnung wird das CPCNO0O-3UR Standardmodell dargestellt.
Wenn Sie Informationen tiber Abmessungen fiir Optionen wiinschen,

setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.

Magnetventil

(A1—A3 von oben)

Olversorgungs-Anschluss

36 Kanalbohrung

[J/W
]
I

b

JBA Druckschalter

BR Ventil

BA Venti

Hydraulisches Spannelement fiir GBB/GBE/GBC/GBF /GBM/GBR Spannelement  Modell CP[1/CQ[1-JU

==

25

Terminalblock

Luftdruckpriifer

Filterregler

ACPumpe

Entliftungsventil

2415

145
115

PAAnschluss
Rc1/2 Gewinde|

385

285

15.5

10

Ablauf-Anschluss

4-M10x1.5 Schraubloch
M10x1.5x20 Schraube (inkludi

JIS Federring

545
AAnschluss Ablauf-Anschluss
Rc1/4 Gewinde (M12x1.5Gewinde)

© Abmessungen : CPE
% Diese Zeichnung zeigt das CPEN000-3UR Standardmodell

Wenn Sie Informationen tiber Abmessungen fiir Optionen wiinschen,

setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.

Magnetventil

(A1->A3 von oben)

Olversorgungs-Anschluss

36, Kanalbohrung
]/ 1-628

JBA Druckschalter

BR Ventil

BA Ventil

(2utreffender Rohrdurchmesser ¢ 10)

==

Terminalblock

AE Pumpe

Entliftungsventil

2415

145
115

Luftdruckpriifer

PA Anschluss
Rc1/2 Gewinde

420

320

155

10

Ablauf-Anschluss

4-M10x1.5 Schraubloch

M10x1.5x20 Schraube (inklud
JIS Federring

545

AAnschluss

Ablauf-Anschluss

Rc3/8 Gewinde

(M12x1.5 Gewinde)

(Zutreffender Rohrdurchmesser ¢ 10)

© Abmessungen : CQC

% In dieser Zeichnung wird das
CQCNO000-3UR Standardmodell

KO@SMEK

Harmony in Innovation

dargestellt. Wenn Sie Informationen tber -
Abmessungen fiir Optionen wiinschen, o
setzen Sie sich bitte mit uns in
Verbindung.
Magnetventil %
(A1—A3 von oben)
Olversorgungs-Anschluss
57 Kanalbohrung " Filterregler
1-628 AC Pumpe  Luftdruckpriifer
89 Terminalblock E F
PA Anschluss
JBA Druckschalter L Rc1/2 Gewinde
BR ventil
BA Ventil 3
- ™M
n wn
o - . o
o~ ~
== -
S
= . .
2 & e
L 2 2\l 2
w i i
o ‘ 2455 50 | 50 70
7 20| | 560 20 Ablauf-Anschluss
8-M10x1.5 Schraubloch 600 50 | (@uteflenderRohvdurchmesser 10
4-M10x1.5x20 Schraube (inkludiert) 650
JIS Federring
A Anschluss Ablauf-Anschluss
Rc1/4 Gewinde (Rc1/4Gewinde)
Abmessungen : CQE

% Diese Zeichnung zeigt das CQEN000-3UR
Standardmodell. Wenn Sie Informationen

iber Abmessungen fiir Optionen g © s
wiinschen, setzen Sie sich bitte mit uns in
Verbindung. o
Magnetventil 2
(A1—A3 von oben) -
Olversorgungs-Anschluss
57 Kanalbohrung Filterregler Luftdruckpriifer
— 1628 AE Pumpe i
89 Terminalblock PA Anschiuss
i Rc1/2 Gewinde
0{3 :H JBA Druckschalter ) i
BR Ventil
Ventil §
BAvent. ] O
2 — g
= A
N &
- Sleile]
§E Sihaite
K O o
P 2 & =
J 5 i T !
n i i
b ‘ 2455 50 | 50 70
L 60| 2] | 560 | |20 Ablau-Anschluss
8-M10x1.5 Schraubloch 600 50 | (uteflender Rotdurchmesser ¢ 10)
4-M10x1.5x20 Schraube (inkludiert) 650
JIS Federring
A Anschluss Ablauf-Anschluss
Rc3/8 Gewinde (Rc1/4 Gewinde)

60



- ________________________________________________________________________] Harmeny in Innovation
© Spezifikationen
Modell Nr. CPBK00O | CPBLOD | CPDK00D] CPDL000] CPCK000] CPCLO0D  CPEKO0D CPEL00 CQCK000/CQCLO00]CQEK000]CQEL0GD
H d r a u I i k e i n h e i t Arbeitshydraulikdruck MPa 14
y Priifdruck MPa 21
Tankkapazitat 2 54 (Tatséchliche Menge fiir den Betrieb 3.7 £ : H.L5£-LL.1.32) ‘ 10 (Tatsachiiche Menge fir den Betried 74 - HL104-LL3 )
Betriebstemperatur C 0~70
Betriebshaufigkeit Weniger als 20 Zyklen / Tag Druckanstiegszeit : weniger als 2.5 min. / Zyklus
Modell C P l:‘ K' P P / C P l:‘ L - P P R Modell Nr. AB6000-0 AD6300-0 AC6001-0 AE6300-0 AC6001-0 AE6300-0
Modell CQ |:| K_PP / CQD L_PPR Soll-Enddruck ~ MPa 14 12.7 14 12.7 14 12.7 14 127 14 12.7 14 127
Pumpe Ablassol unter Nr. Last £ /min | 1.80 1.76 4.20 3.95 452 4.47 12.7 125 452 4.47 12.7 125
Soll-Luftdruck ~ MPa | 0.41 0.37 0.41 0.37 043 0.41 043 0.41 043 0.41 043 041
g Luftverbrauch  {nomaljmin max. 0.4 max. 0.4 max. 1.0 max. 1.0 max. 1.0 max. 1.0
. . . %; Ansaug- Modell Nr. JF1030 JF1030 JF1030 JF1040 JF1030 JF1040
Generiert Hydraulikdruck durch die Bereitstellung von Luftdruck. £ M itationsate 174y1m (100 Maschenvete)
. . . . '% Leckage- | Modell i BA5011-0 BA5011-0 BA5011-0 o110 Bégg:;]{) BA5001-0 - Bézg?gﬁo
Kompakte Hydraulikeinheit bestehend aus Pumpe, I§CkageS|Cherem | sicheres BASOTT0 asino BAS0TT0 paspiro | BA010] gasino| 200101 | maswit-o| A% gaskor-o| 200107 |BAskor-0
Ventil, Druckbegrenzungsventil, Druckschalter und Oltank Modellr. 200102 200108
Drucl‘%tlalter Betriebsmodus/Solldruck JBA2700-0G
Spannelement)  Modell Nr.
) Druck- Set Pressure = BRSL11-0 o BRSL11-0 ° BRSL11-0 ° BRSL11-0 o BRSL11-0 o BRSL11-0
venti R N R A R A
© Zutreffende Spannelementmodelle Hinweise:
1. 1Wenn die Hydraulikviskositat hoher als die spezifizierte ist, verlangert sich die Zykluszeit. Bitte verwenden Sie Hydraulikél nach 1SO-VG-32
2. Bei einem Betrieb bei niedrigen Temperaturen verldngert sich die Zykluszeit, weil die Viskositat des Hydraulikols zunimmt.
3. Beider Installation eines Manometers an einem Hydraulikkreis montieren Sie eine Dampfvorrichtung oder verwenden

Sei ein mit Ol gefiilltes (Glycerin) Manometer, um Schaden durch Druckschldge zu vermeiden.
4. Im oberen Bereich der Einheit ist geniigend Freiraum vorzusehen, um die Wartung der Pumpe zu gewahrleisten.

Energiesparend

Die Pumpe arbeitet nur (verbraucht Luftdruck) wahrend des Unterdrucksetzens. Nach dem Unterdrucksetzen
sind Luftdruck und Hydraulikdruck ausgeglichen, und die Pumpe hélt an.

© Pumpenleistungskurve © Schaltsymbol  Dargestellt st das Kreissymbol von CPBLOLI0-2PPR-5.
Nach Abschluss des Unterdrucksetzens betragt der Luftverbrauch Null.

§ 5 PP Kreis ) !
o Halt den Solldruck mit dem Druckbegrenzungsventil aufrecht z ﬁ\\ Mag”a:em” %,%?@ i
Das leckagesichere Ventil (BA-Ventil) hélt den Hydraulikdruck aufrecht, selbst wenn die Luftzufuhr § * \ L€ AC6001-0 | @é@%@@ ; ABPumpe o Anfﬁ‘luss
unterbrochen wird, und vermeidet so, dass die Form herausfallt.. E s \ \ N B1 Anschiuss ; ! B é’@@
‘I"; \ B: A‘S‘gq(fbgaoo—o \ BA Venti 1 =
-;B; \-_Nh—-’\ N JBADruckschalter ‘
o Hélt den Solldruck mit dem Druckbegrenzungsventil aufrecht s Nurbeiwehldes Duckbegrenzungsventis. E % 05 10 15 20 25 30 35 40 45 50 ; 1
P
Der Solldruck: 14 MPa wird vom Druckbegrenzungsventil (BR Ventil) gehalten, Menge abgelassenes Ol (£ /min) A1 Anschluss %m%:J
selbst wenn der Hydraulikdruck wahrend des IMM-Betriebs steigt. \:Riezls == ——‘
— P
15 =" BR Ventil |

e Druckversorgung, wenn Hydraulikdruck abnimmt

\ PP Kreis
5
E: AE6300-0
B2 Anschluss
—
~

o Zahlreiche Varianten o 2 4 6 8 10 12 1

Wahlen Sie einen Trank von 52 und 10 £ und eine Pumpe in vier Varianten fiir die Hydraulikeinheit, Menge abgelassenes Ol (£ /min) = ® i |
die fiir das Spannsystem am besten geeignet ist. A2 Anschluss ' |
L | il

R Kreis B "7"—‘
_Z

Die Pumpe wird angetrieben und liefert Druck, wenn der Hydraulikdruck im Kreis aufgrund
der gefallenen Temperatur etc. sinkt. Dadurch bleibt die Spannkraft konstant.

Entlade-Hydraulikdruck PH (MPa)
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Hydraulisches Spannelement fir GWA/GLA Spannelement

D
L %

Modell Nr. Bezeichnung

R

[l Einheit

Modell CPL1/CQLI-CIPP

P : fiir kleines/mittleres Spannelement (5 £ Tank)

Q : fir groBRes Spannelement (102 Tank)

Anmerkung:

1.

Fur groBe Spannelementeinheit (10 £ Tank),
nur B Pumpenmodell C: AC Pumpe
und E: AE Pumpe kann installiert werden.

Pumpenmodell
B : ABPumpe Anmerkung:
D : ADPumpe 1. Fur B: AB Pumpe und D: AD Pumpe kann nur gewahlt
werden bei Ell Einheit P: Fiir kleines/mittleres
C :AC Spannelement (52 Tank)..
E : AEPumpe
Druck-Code

K : Arbeitsdruck 14MPa, Druckschalter Solldruck INC. 9.8MPa
L @ : Arbeitsdruck 14MPa, Druckschalter Solldruck INC. 9.8MPa mit Druckbegrenzungsventil

Medium-Code [ Option
0 : Standardhydraulikdl Leer : Standard
G : Wasser - Glykol (Eisentank C : +Ublich
S : Silikonol D : Digitaler Drucksensor
F : Fettsdureester E : OhnefFilterregler
F : Manueller Ablauffilter-Regler
. G MitPrimarmanometer
Konstruktion Nr. H : MitVerrohrungsblock auf der linken Seite
J

0 : Revision Nummer

mitden Nummern der

Cehal s
9

[ Schaltzeichen

P : FurSpannelement  Doppelmagnetventil

R : Mit Druckbegrenzungsventil

Anmerkung:
1. Fir R: Druckbegrenzungsventil EIDruck-Code lautet ,L”.

Spannungs-Code

* AC100V (50/60Hz)
: AC200V (50/60Hz)
: AC110V (50/60Hz)
* AC220V (50/60Hz)
: DC24v

wvi B W N =

: Mit Luftregler
KO : Mit fiir jeden Kreis (ohne Primar-N )
K1 - MitFarbdisplay fiir jeden Kreis (ohne Primér-Manometer)
KGO : Mit Manometer fiir jeden Kreis (mit Primér-Manometer)

KG1 : MitFarbdisplay fiir jeden Kreis (mit Primér-Manometer)
L MitDruckschalter Leuchte

* Verrohrungs-Anschluss NPT-Gewinde, Manometer in beiden PSI/MPa ™"

P : Manometer in beiden PSI/MPa

Q0 : Mit Olniveau-Schalter (ON wenn Olniveau sinkt)
Q1 : MitOlniveau-Schalter (OFF wenn Olniveau sinkt)

T : Eisentank (CPLJ[J: es kann nur der 5 £
Tank gewahlt werden.) *2

Hinweise:

*1.

#2.
1.

Bei der Wahl ElOption N: Verrohrungs-Anschluss NPT Gewinde, Abmessungen
auf dem Spezifikationsblatt und in anderen Dokumenten sind in Zoll angegeben.

Eisentank ist die Standardoption fiir den CQ1(J:10 £ Tank.

Wenn Sie die Spezifikationen und Abmessungen fir diese Optionen wiinschen,

setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.

. Die Abmessungen fiir funf Kreise und sechs Kreise sind anders.

Wenn Sie genauere Informationen dariiber wiinschen,
setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.

© Abmessungen : CPB

% Diese Zeichnung zeigt das CPBL000-2PPR Standardmodell. Wenn Sie Informationen tiber Abmessungen fir Optionen

wiinschen, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.

Harmony in Innovation

Magnetventil e

(A1->A2 von oben)

Olversorgungs-Anschluss

L

Of [ ] |

ﬁ Kanalbohrung Terminalblock Luftdruckpriifer Filterregler
1628 2 Entifungsienil  AB Pumpe (blessautomtiy
JBA Druckschalter r
- PAAnschluss|
y Rc1/4 Gewinde
Cj BR Ventil _
BA Ventil
ol ~
a = A
S ' &
S
< A n
S ]
s He =l i
o I
205 7 -
10 460 10 Ablauf-Anschluss
4-M10x1.5 Schraubenbohrung (2utreffender Rohrdurchmesser b 10)
M10x1.5x20 Schraube (inkludiert) 480 33
JIS Federring 513
A Anschluss Ablauf-Anschluss

Rc1/4 Gewinde

© Abmessungen : CPD

(M12x1.5 Gewinde)

% In dieser Zeichnung wird CPDLO00-2PPR Standardmodell dargestellt.
Wenn Sie Informationen tiber Abmessungen fiir Optionen wiinschen,

setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.

Magnetventil
(A1—A2 von oben)

Olversorgungs-Anschluss

s

Filterregler

36, Kanalbohrung Terminalblock Luftdruckpriifer
1-¢28 (Ablassautomatik)
’ 22 Entliftungsventi ~ ADPumpe _
PA Anschluss
_JBA Druckschalter Rc1/4 Gevinde
BR Ventil T
BA Ventil
PPR >
2 — mfh. ad g || —mk w7
E T b o g
Qw0 D[
=i QD .
R =
|7 TS |
=3 i
- 50 | 50 110
10 ‘ 460 ‘ 10 Ablauf-Anschluss
Z-M10x].5 Schraubenbohung ‘ ) (2utreffender Rohrdurchmesser ¢ 10)
M10x1.5x20 Schraube (inkludiert) 480 33 ¢
JIS Federring 513
A Anschluss Ablauf-Anschluss

Rc1/4 Gewinde

(M12x1.5 Gewinde )
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Hydraulisches Spannelement fir GWA/GLA Spannelement

© Abmessungen : CPC

% In dieser Zeichnung wird das CPCL000-2PPR Standardmodell dargestellt.
Wenn Sie Informationen tiber Abmessungen fiir Optionen wiinschen,
setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.

36 Kanalbohrung

[J/W
]
I

b

2415

4-M10x1.5 Schraubloch

wadedl CP1/CQLI-CIPP

==

M10x1.5x20 Schraube (inkludiert)

JIS Federring

o
Magnetventil Q
(A1—A2 von oben)
Olversorgungs-Anschluss
Filterregler
Luftdruckpriifer "
ACPumpe T
é Terminalblock Entliiftungsventil PA Anschluss
JBA Druckschalter Rel/2Gevinde
BR Ventil
BA Ventil 3
en = k)
n
o
_ 5
8l o
|- 0
2 g
e |
= I
10 Ablauf-Anschluss
(Zutreffender Rohrdurchmesser ¢ 10)
545
AAnschluss Ablauf-Anschluss
Rc1/4 Gewinde (M12x1.5 Gewinde)

© Abmessungen : CPE

% Diese Zeichnung zeigt das CPEL000-2PPR Standardmodell.
Wenn Sie Informationen tiber Abmessungen fiir Optionen wiinschen,
setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.

Magnetventil

(A1-A2 von oben)

==

©!
Olversorgungs-Anschluss O
ﬁ) Kanalbohrung AE Pumpe Luftdruckprifer
1-¢28
PA Anschluss
25, Terminalblock  Entliftungsventl] E Rc1/2 Gewinde
JBA Druckschalt I
ruckschalter "\ o
BR Ventil S
BA Ventil \6 <
O 8
n )
< S =019
] ]
2| NG @?
e fw kBz A2 —d 0
R e e~ 2|
o o IR \ [
o ‘ i
- 50 | 50 110
AMI10x1 N N 10 ‘ 460 ‘ 10 Ablauf-Anschluss
| X1.. NI 0C| i T
WITOXT 523 e g 480 65 | iefndadiinsisd 10
I3 Esdsrrig9 545
A Anschlusnsghluss Ablauf-Anschluss
Rc3/8 Gewin@ewinde (M12x1.5 Gewinde)

KO@SMEK

Harmony in Innovation

wn
>
I

291.5

2 560 20
% In dieser Zeichnung wird das ‘ | | ‘
CQCLO00-2PPR Standardmodell —
dargestellt. Wenn Sie Informationen iber ©! -
Abmessungen fiir Optionen wiinschen, o
setzen Sie sich bitte mit uns in
Verbindung. 2
Magnetventil 3
(A1—A2 von oben) -
Olversorgungs-Anschluss
57 Kanalbohrung Filterregler
1-$28 AC Pumpe  Luftdruckprifer
89 Terminalblock Entliftungsventil T
PA Anschiuss
= } L Rc1/2 Gewinde
{ JBA Druckschalter i -
BRVenil |
n
BA Ventil PP BPR )
2
& 2 (30| S
2 ) QO©
I | o B1) Ya1| YE2| YA
I P [T 2
L Vid i ‘
n i i
o ‘ 1955 50|50 | 50 70
7 20| | 560 20 Ablauf-Anschluss
8-M10x1.5 Schraubloch 600 50 (Zutreffender Rohrdurchmesser ¢ 10)
4-M10x1.5x20Schraube (inkludiert) 650
JIS Federring
A Anschluss Ablauf-Anschluss
Rc1/4 Gewinde (Rc1/4 Gewinde )
Abmessungen : CQE 20 560 2
% Diese Zeichnung zeigt das CQEL000-2PPR ‘ ‘ ‘ ‘
Standardmodell. Wenn Sie Informationen 17— f
iber Abmessungen fiir Optionen < © Q s
wiinschen, setzen Sie sich bitte mit uns in
Verbindung. o
Magnetventil 2
(A1—>A2 von oben) -
Olversorgungs-Anschluss
Filterregler ii
57 Kanalbohrung Luftdruckpriifer
2Ly P .
1028 AE Pumpe
89 Terminalblock 2 PA Anschiuss
[T RCT/2 Gewinde
o } :H JBA Druckschalter [ 1 \ P T
BR Ventil
4
BAVentil ]
—_— PPRI PPR -
IS
= — ™
E QO
& o 52| Yo
L8 e [T 2
L i ‘
0 ‘ |
N 195.5 50| 50 | 50
L 60| 0] | 560 | |20 Ablauf-Anschluss
S-M10x1.5 Schraubloch 600 5o | QureendrRoncucimessr §10)
4-M10x1.5x20 Schraube (inkludiert) 650
JIS Federring
A Anschluss Ablauf-Anschluss
Rc3/8 Gewinde (Rc1/4 Gewinde)
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Hydraulikeinheit Stand fiir CPCJ / CQUJ Hydraulikeinheit

D Abmessungen : CPSH000 (Wandmontage)

Modell CPSL1/CQSV

16.5, 40 (238) (45) 480 (B)
6 (Sechs angeschlossen) ko 210 210 30
7’7—‘ 3-M10x1.5x25 Schraube (inkludiert) —— J L
H‘; i JIS Federring | ! \ Ll |
*\ =4 T F‘ ‘ \_ﬁt‘ gﬂ } rr’ :
i < I ¥ ¢ & el ¢ 2
I : =15 S ‘
: P | "
(f o [ g8
_ - 9 -
@ 7F =5
S
- 10 460 10
4-M10x1.5 Gewinde
(mm)
Hydraulikeinheit Modell Nr. | Abmessung A | Abmessung B
CPB 317 33
CPD 337 33
CPC 385 65
CPE 420 65
) Abmessungen : CPSR000 (Gummi-Schwingungsdampfer)
4-M10x1.5 Gewinde
Rundgummi-Schwingungsddmpfer
KA-50
(KURASHIKI KAKO)
o
3]
3
(mm)
Hydraulikeinheit Modell Nr.|  Abmessung A
CPB 317
CPD 337
CPC 385
S CPE 420
10) 460 (10~
(480) (33)
(45) (513)
(Sechs angeschlossen)

© Abmessungen : CPSV000 (Bodenmontage)

225

10

460

4-M10x1.5x20 ek Scraube k)
JIS Federring

(A)

Harmony in Innovation

¢ 14.5 Bohrung

o 8J
~ L
4-Diibel (Hawk Cut Anchor) (inkludiert)
#10CA (KFC )
(45)
(Sechs angeschlossen)
Diibel (Hawk Cut Anchor) BearbeitungsmaBe  —-——. (mm)
‘ M10x1.5%20 Sechskantschraube ‘ Hydraulikeinheit Modell Nr. | Abmessung A | Abmessung B
Feder :
‘ JIS Federring ‘ B 7 338
‘ | cPD 337 238
1 R | cpC 385 238
! ‘ CPE 420 238
‘ @ 14.5 Bohrung ‘
i
© Abmessungen : CQSV000 (Bodenmontage)
(45) (®)
(235) © &) (650)
[ 1
o b
- h 1 ¢ 5
"1 | L
¢ - .
= | 1
i ™ N+ i ‘
| \ 4-M10x1.5 Schraubenbohrung I | ‘ 2
s ‘ B LI
-
1 4-M10x1.5%70echsk mensehsantchraube ke i
J JIS Federring/Unterlegscheibe/ ~
[ Spezial-Unterlegscheibe r\'l
[
s
22.5  4xDiibel (Hawk Cut Anchor) (inkludiert) 25 560 25
8s | 10 | s #10CA (KFQ) 50 (510) 50
280 (610) (45))
Diibel (Hawk Cut Anchor) BearbeitungsmaBe  —--—
‘ M10€1.5x70 s |
‘ Federring :
! Unterlegscheibs
‘ spezia Unterlegscheibe (mm)
‘ Hydraulikeinheit Modell Nr. | Abmessung A | Abmessung B | Abmessung C
| 9 ‘ cac 385 283 48
‘ ‘ CQE 420 283 48
‘ !
{ ,
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Ventileinheit

fiir IMM-Hydraulikdruck

Modell MV O

Steuert die Spannelemente mit Hydraulikdruck von IMM.

Nur fiir GWA/GLA Spannelement
Ventileinheit mit Druckbegrenzungsventil in Spannkreis

© Abmessungen : MV0011-5 (fiir IMM-Druck 14MPa)

4- ¢ 9 Schraubloch
M8 1.25 X 25 Schraube (inkludiert
JIS Federring

3
Er
170
200

§ . 4-Kanalbohrung
‘ ‘ G1/2 Gewinde

69

© Modell Nr. Bezeichnung
(1] a
[l GréRen-Code |3 option ®
001 : fiir kleines /mittleres Spannelement (fiir IMM Druck 14MPa) Leer : Standard (mit Druckbegrenzungsventil beim Spannkreis)

002 Firkleines/mittleres Spannelement (fiir IMM Druck 14-21 MPa) W : mit Druckbegrenzungsventil am Spann- und Losekreis

006 : fiir groRes Spannelement (fiir IMM Druck 14-21MPa)

Design Nr. Option @

1 : Revision Nummer Leer : Standard
N : Verrohrungs-Anschluss NPT-Gewinde *'

Ventilsteuerspannung

© AC1o0v
* AC200V
L ACTHI0V
T AC220v
1 DC24V (5~~40mA)

i AW N =

Anmerkung:
*1. Option @ N: Verrohrungs-Anschluss NPT-Gewinde umfasst den Adapter fiir den Anschluss
des NPT-Gewindes. Die Abmessungen auf dem Blatt mit den Spezifikationen und in anderen
Dokumenten sind in Zoll angegeben.

) " SOLb. soLa Solenoidventil
2-A Anschluss (Spannen) o — (DC24v)
Rc3/8 Gewinde ] =] Pilot-Sperrventil
=% 2-B Anschluss (Lésen) w
‘k%]: $ Rc3/8 Gewinde JQ "
o © 4 | :[m
"’I | i 2-P Anschluss T mI
] Rc3/8 Gewinde
735 | 50 | 765 - 19.5| |35 2-T Anschluss
‘ ‘ 75 Rc3/8 Gewinde
© Kreissymbol : MV0011-5 (fiir IMM Druck 14MPa)
P P
R I T T
1 31
A B A B

Harmony in Innovation
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Ventileinheit

fiir GWA / GLA Spannelement

© Abmessungen : MV0021-5 (fiir IMM Druck 14MPa-21MPa)

75

50 4-Kanalbohrung

‘ ‘ G1/2 Gewinde

30,36

Modell MVO

4- ¢ 9 Schraubloch
M8 1.25 X 25 Schraube (inkludiert)
JIS Federring

200

i
)

C IO .
L J08

¢ (DC24v)

717y }
INZJ N2 © @: Druckminderventil
2-AAnschluss (Spannen) 1| S
é Rc3/BGewinde  N| & Pilot-Sperrventil
— 2-B Anschluss (Losen) Druckbegrenzungsventil
I + Rc3/8 Gewinde o .
© .
. | 2-P nschlss @)
wl Rc3/8 Gewinde
735 | 50 | 765 - 19.5| |35 2-T Anschluss
75 Rc3/8 Gewinde
© Kreissymbol : MV0021-5 (fiir IMM Druck 14MPa-21MPa)
a E a E
=< =<
b BE b BE
P P
I — D T
1 31
A B A B

© Abmessungen : MV0061-5 (fiir IMM Druck 14MPa-21MPa)

4-¢ 11 Schraubloch

Harmony in Innovation

M10X1.5X30 Schraube (inkludiert)

JIS  Federring

o/ TN\
R
’Q._ﬂ' gl g
NN
.er.
EEFNpNin
b {j
91 ‘ 80 ‘ 91
1 0
925 75 4-Kanalbohrung 282 max. 18
‘ ‘ G1/2 Gewinde
N AR Solenoidventil
N“ZJINZ o (DC24V)
f7x M | 7N
N N4 Druckminderventil
el
2-B Anschluss (Losen) a == Pilot-Sperrventil
V[ Rc1/2 Gewinde ] -
— Druckbegrenzungsventil
# 2-A Anschluss (Spannen)
o $ Rc1/2 Gewinde b
- o o | 2l
o~ ]
¢ T T 1 * 2-P Anschluss B
ol Rc3/4 Gewinde
92.5 75 92.5 - 32| 47 2-T Anschluss
100 Rc3/4 Gewinde

© Kreissymbol : MV0061-5 (fiir IMM-Druck 14MPa-21MPa)
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Luftventileinheit

fiir automatisches Gleit-Spannelement

Modell MV 3

Luftventileinheit fiir GBE/GBF/GBR/GLA Spannelement

Die kompakte Luftventileinheit steuert den Luftzylinder
des automatischen Gleit-Spannelements fiir die Automatik.

Luftwegeventil, das durch die elektrische Steuerung betatigt wird.
Das GBE/GBF/GBR/GLA Spannelement gleitet automatisch
mit dem Luftzylinder.

© Anwendungsbeispiel

Die Zeichnung zeigt die Luftstromrichtung, wenn die Druck- und Zugseite des Luftzylinders
mit der MV Luftventileinheit gesteuert wird.

MV Luftventileinheit

o
Zur Driick- bzw. B Anschluss

Zugseite des
Luftzylinders

P Anschluss

A Anschluss

Zum Betriebs-Bedienfeld

73

© Modell Nr. Bezeichnung
w235
1] HO

[El GroRen-Code

Harmony in Innovation

301 : flr kleines/mittleres Spannelement

302 : fiir groBes Spannelement

Konstruktion Nr.

2 Revision Nummer

Nummer Kreis

1 : 1Kreis
2 @ 2Kreise (stationdre Seite/bewegliche Seite oder kreuzgekoppelte Kreise etc.)
3 : 3Kreise (bewegliche Seite kreuzgekoppelte Kreise und ein stationarer Kreis)

Ventilsteuerspannung

1 : AC100V
2 @ AC200V
5 1 DC24V(5~40mA)

Option

Leer : Standard
N : Verrohrungs-Anschluss NPT-Gewinde *'

Notes
1. Fur B Option N: Verrohrungs-Anschluss NPT Gewinde, die Abmessungen auf dem Spezifikationsblatt und in
anderen Dokumenten sind in Zoll angegeben.
1. Wenn Sie eine gréBere Anzahl an Spannelementen verwenden, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.

© Spezifikationen
Model No. MV3012 ‘ MV3022
Ventil Metalldichtung / Fiinf-Anschluss pilotgesteuert
Position/Nummer von Solenoid Zwei-Position Doppelsolenoid
Effektivbereich mm? 15 ‘ 36
Druckmittel Dry Air %2
Max. Betriebsdruck MPa 1.0
Prifdruck MPa 1.5
Betriebstemperatur C -10 ~ +60
Olversorgung Keine Olversorgung
Schutz Staubdicht
Solenoidventil (SMC) VFS2200 VFS3200

Anmerkung:

2. Die Versorgung mit gefilterter sauberer Trockenluft ist bereitzustellen.
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Modell MV 3 KOSMEK

Harmony in Innovation

Luftventileinheit Fiir GBE/GBF / GBR/ GLA Spannelement Gleiter

© Abmessungen
% Diese Zeichnung zeigt das MV3022-[J(.

© Abmessungen
% Diese Zeichnung zeigt das MV3012-CJC.

181
45 80 35 235
o) b 1
&1 e
P I . R PN
A oo | oftpa? H }@ e || o
v o < v H o o < = iy @
{1 v = B8
Terminalblock B Anschluss E—; A Anschluss Vi
(TerminalgroBe : 1.25-3) Rc1/4 Gewinde Rc1/4 Gewinde Terminalblock l ¢ S B Anschluss ‘Eﬁ:’_ A Anschluss
30 (TerminalgroBe : 1.25-3) Rc3/8 Gewinde Rc3/8 Gewinde
2- 6.8 Schraubbohrung 100 345 3
M6 X 1X 20 Schraube (inkludiert) 2-$6.8 Schraubbohrung 125 21.5
JIS Federting M6 X 120 Scvaube nkudier)
JIS Federring
2-EXAnschluss P Anschluss
Rc1/2 Gewinde Rc1/2 Gewinde

2-EX Anschluss
Rc1/4 Gewinde

P Anschluss
Rc1/4 Gewinde

Kabelanschluss
G1 1/4 Gewinde

Kabelanschluss

G3/4 Gewinde
o~
hal
D W ? r %
& {
o) n b
© = D | AT o = o| ©
e i il 4l gl N i
145]14526.5 24.524.5| 30.5
1285 1345
(mm) (mm)
Anzahl Kreise A B C D Anzahl Kreise A B C D
2 120 105 88 46 2 150 130 112 585
3 150 135 116 47 3 185 165 145 59.5
Anmerkung: Anmerkung:

1. Fir Auskiinfte tiber die Abmessungen eines Schaltmodells

1. Fir Auskiinfte tiber die Abmessungen eines Schaltmodells
setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.

setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.
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Bedienfeld / Steuereinheit

modell YMBO80

Wabhlen Sie das am besten geeignete System

fiir die Formwechselmethode.

Das separate Bedienfeld und die Steuereinheit machen die
Wahl der besten Kontroll- und Montagemethode mdéglich.

77

© Modell Nr. Bezeichnung

YMBos;Ior-GéELO - I

[l Konstruktion Nr.

Revision Nummer

Formenwechselmethode

V' Vertikales Formenwechselsystem (horizontale Formenmaschine)

H : Horizontales Formenwechselsystem (horizontale Formenmaschine)

R : Vertikale Formenmaschine *!

Zutreffendes Spannelement Modell Nr, **es=fi=ter

GB : GBB/GBC Spannelement

n Druckquelle 3% Bei Verwendung der MV Luftventileinheit

10 : Mit Druckschalter im Spannkreis

00 : Ohne Druckschalter im Spannkreis

Option

Leer : Standard (Bedienfeld in Japanisch)

Anmerkung: ~ #1. Wenn Sie Informationen tiber die Steuermethode fiir
vertikale SpritzgieBmaschinen wiinschen, setzen Sie sich
bitte mit uns in Verbindung.
- P
© Spezifikationen
Modell Nr. YMBO80-LICICI10 | YMB080-CICIC100

Bedienfeld-Spannun:

DC24V (Lieferung mit der angeschlossenen Stromversorgung)

Angeschlossene
Stromversorgung

PS Druck

AC100V~240V (50/60Hz)

E : MitFormenbestdtigungs-Naherungsschalter

H  : MitFormenbestatigungs-Naherungsschalter (6-8 Stiick auf jeder Seite)
N : Bedienfeld in Englisch

C ! Bedienfeld in Chinesisch

Hinweise:

1. Sperzifikationen, die von den angegebenen abweichen,
werden als kundenspezifisch behandelt.

2. Signale werden uber potenzialfreie Kontakt gesendet
und empfangen.

3. Der Ausgangskontakt der SpritzgieBmaschine muss fiir
Feinstrom geeignet sein (DC24V / 10mA).

4. Der Ausgangskontakt des Bedienfels/der Steuereinheit
betragt DC24V/0.5A.

PS Kapazitat 30w ‘ 100W 5. Die SpritzgieBmaschinen-Terminologie kann je nach
Hersteller abweichen.
Hydraulikspannelement (G Serie)

Modell Nr. Formwechselmethode El Zutreffendes Spannel Modell Nr. 1 Druckquelle Verfiigbare Option
YMB080-VGB10 GB | GBB/GBC/GBM 10 | Kosmek Hydraulikeinheit | E/H/N/C
'YMB080-VGE10 GE | GBE/GBF/GBR 10 | Kosmek Hydraulikeinheit | H/N/C
YMB080-VGW10 v | Vertikales GW | GWA 10 | Kosmek Hydraulikeinheit | N/C
'YMB080-VGWO00 Formwechselsystem GW | GWA 00 | IMM Hydraulikquelle N/C
YMBO080-VGL10 GL | GLA 10 | Kosmek Hydraulikeinheit | N/C
YMBO080-VGLOO GL | GLA 00 | IMM Hydraulikquelle N/C
'YMB080-HGW10 H Horizontales GW | GWA 10 | Kosmek Hydraulikeinheit | N/C
YMBO80-HGW00 Formenwechselsystem GW | GWA 00 | IMM Hydraulikquelle N/C

@© Abmessungen : Bedienfeld

A

Harmony in Innovation

Ringaufhangvorrichtung

Schliisselschalter

-1 (Form
geschlossen
Bypass)
- UUJuUyJ
°
| | |
d i i i
3-#7 Bohrung ZOJ,ZO Montagebiigel 20‘\, 50 l 50 lZO
M6X 1X12 Flachrundschraube (inkludiert) - -
40 14 140

Hinweise:
1. Der Biigel kann in jeder Ausrichtung montiert werden.
2. Der Bugel wird montiert geliefert, wie in den Zeichnungen oben sichtbar.

Schliisselschalter

(Power)

Montagebiigel Display-Beleuchtungen
8
" O FORMENSCHNELLWECHSELSYSTEM O
@ OB, oL Ok oo
o ol opoom o
— —
2 I Drucktastenschalter
- i —
] 7 g
. . .
417 1! —
-
n
” o SWEIENS o
2-¢ 7 Bohrung | ) L Y
M6X 1X12 Flachrundschraube (inkludiert) E E
15120 40 Schlisselschalter 40 100
max.Z‘O (Formenwechsel)
© Abmessungen : Steuereinheit
45 r 168 T‘
1 CR T — ®
n
=
D
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Bedienfeld / Steuereinheit

© Vorgehensweise : fiir YMB080-VGE10
Spannelement Betriebsbedingung

Modell YMBO080

% Fur Auskinfte Gber den Betrieb anderer Modelle setzen
Sie sich bitte mit uns in Verbindung.

Spritzgussmaschine Bedingung

Spannelement Bedienfeld

Betriebsmodus:
Formenwechsel

Form | Diise hinten Auswerfer hinten

SchlieBen| (Option) (Option) Formenwechsel “ON

Anmerkung:  Wenn der Formenwechsel auf ,ON" steht, kommt es zu keinem Spannelementfehler, ungeachtet des Spannelementzustands wéahrend des Formenwechsels

Ausspannen einer Form

Einspannen einer Form

Betriebsverfahren Bestdtigung Punkte Hinweise Betriebsverfahren Bestdtigung Punkte Hinweise
Formwechsel vorbereiten Die Form mit dem Die Spezifikationen
der Form vor dem

Den IMM-Status auf
,Nozzle Back”

(Diese hinten) /

JEjector Back” (Auswerfer
hinten) etc. schalten
(Eingabe-Optionen)

Kran einspannen. o
Einspannen bestatigen.

Die Walzen schlieBen. *MOLD CLOSE COMPLETED" Leuchten ON.

"
L POWER

\
waost e

! ) Die Form bestatigen  Dié stationdre] und “STA. FWD END" MOV, FWD END"
Die Form abstiitzen Istsicher eingehangt  [bewegliche] ,L6sen” Leuchten ON, [0t
mit Kran. Und die Kabel Tasten des Spannelement- | euchten ON. AT OB
sind nicht locker. Bedienfelds driicken. A
IMM auf "IMM COND." Leuchten ON. "LOCK" Leuchten ON.
Formwechsel- P T T—— BEWEGLICH  STATIONAR BEWEGLICH  STATIONAR
modus. -/ conp. ‘ ERROR SPANNEN SPANNEN SPANNEN  SPANNEN
- @iomon gioaos: g
Pt fiti

Den ,Formwechsel”
auf ON schalten

Schalter fir den
2@:2& Formatwechsel
betrieb.

Das Spannsystem O B

Steuertasten miissen
vom Personal

Die Walzen schlieBen. "MOLD CLOSE COMPLETED" Leuchten ON.

Toi
98,

@owor
/.\OK

o on
Ok POWER
o N

11 @HoLD CLOSE gy
L0 O i,

sorgfaltig -
{iberwacht Den ,Mold Change” "Form 6ffnen OK"
werden (Form wechseln) Schalter | i .
am Spannelement- Form schlieBen OK'
Bedienfeld auf OFF setzen. Leuchten ON.
FORMENWECHSEL

Die [stationére] und

"STA.BWD END" "MOV.BWD END"

Die Form vom am Kran
vorhanden sind.

Stellen Sie sicher, dass
keine UnregelméRigkeiten

[bewegliche] ,Losen” MOV, FADEND.
Tastengdes Spannelement- Leuchten ON. :m FWDEND am Kran vorhanden sind.
\ " 4 0V.8NDEND
Bedienfelds driicken. 6(STA BIDEND
BEWEGLICH  STATIONAR "RELEASE" Leuchten ON.
LOSEN LOSEN BEWEGLICH  STATIONAR
° Y ‘LGSEN LOSEI‘\I
"MOLD OPEN OK" Leuchten ON.
Walze 6ffnen. Betrieb mit geringer

oder langsamer
Geschwindigkeit.

Die Form ausspannen.

Stellen Sie sicher, dass keine
Unregelmabigkeften an den
Spannelementen und anderen
Geraten in der Walze nach
dem Ausspannen der Form
vorhanden sind.

@ Verriegelung Input und Output 3 Wenn Sie Informationen tber nicht gelistete Input/Output-Signale wiinschen

(Sonderbestelleinheit) wiinschen, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung

I. M. M. Output

Inhalt

Formwechselmodus

Ein Signal, das sicherstellt, dass die IMM im langsamen Formwechselmodus ist.

Form geschlossen (unter Druck gesetzr)

Ein Signal,das icherstellt, dass die Form vallstandi geschlossen st. Fir das Einspannen/Lasen des Spannelements erforderlich, um das Herausfallen der Form zu verhindern.

Dise hinten

Ein Signal,das sicherstellt, dass die Diisen-/Einspritzeinheit ganz hinten i, um eine Beschadigung der Disen-/Einspritzeinheit beim Wechsel der Formen zu vermeiden.

Auswerfer hinten

Ein Signal, das sicherstellt, dass sich die Auswerferplatte in der hinteren Position befindet, um eine Beschadigung der Auswerferstange wahrend der Formentfemung zu vermeiden.

I. M. M. Input

Inhalt

Form offen OK

Ein Signal, dass darauf hinweist, dass das Spannsystem fir das Forméffnen bereit ist.

Form schlieBen OK

Ein Signal, dass darauf hinweist, dass das Spannsystem fiir das FormschlieBen bereit st.

Formwechsel ,ON"

Ein Signal, dass darauf hinweist, dass sich das Spannsystem im ,Formwechsel-Modus" befindet.

Spannelement Fehler

Wenn im Spannelement-Kreis ein Fehler auftritt, wird dieses Signal gesendet, um ein Notaus der Maschine auszuldsen.

Druckanforderung

Dieses Signal erfordert gegebenenfalls zusétzlichen Hydraulikdruck, um die Spannelemente im Formwechselmodus zu spannen oder zu l6sen.

© Montagemethode: Bedienfeld

Montage oben

(150)

Links montiert

L40 35

_40__ (100)

© Montagemethode: Regeleinheit

Montage obere Seite

T e e
e -
<
Q | | |
e :
o o
O
v _H‘
40 (45)‘
Links montiert Rechts montiert
383 (168) (168) 38.
I ronea- 9|
— G O o
%
<+ o o
%
1© (-]
o o o
40 (45)‘

Montage unten

(150)
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Right Rechts montiert
(100) __40_

Teeessee|e

Montage untere Seite
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Harmony in Innovation

@© Modell Nr. Bezeichnung

, G Tenwem

Kupplung

fiir O1/Luft/Kiihimittel/HeiBwasser

Modell JLL] [l style Material
P : Stopfenseite W : Edelstahl, Messing, NBR (Empfohlenes Medium: Luft)
S Buchsenseite H . Edelstahl, Messing, Fluorgummi (Empfohlenes Medium: Kihimittel)

0 : Stahl, NBR (Empfohlenes Medium: Standard-Hydraulikél)

. A Gehi 5Re *1
Kompakte Luftkupplung fiir Formtemperatureinstellung Al Gehausegrofe B Verrohrungsmethode *

2 : Minimaler Querschnitt  29mm 2
Ermoglicht die Automatisierung des Formwechselsystems 3 : Minimaler Querschnitt  50mm C : Stecker Option
4 : Minimaler Querschnitt 102mm 2 M : O-Ring-Option (O-Ring-Dichtung)
6 : Minimaler Querschnitt 183mm?
8 : Minimaler Querschnitt 297mm 2 C M
Design Nr.
© Spezifikationen
0 : Revision Nummer Rc Gewinde
E—— Stopfenseitig JLP020 JLP030 JLP040 JLP060 JLP080
’ Buchsenseitig HE020 gE030 HE0H0 J55060 AES080 A;‘f"z‘;g::’;e die Kupplungen in verschiedenen GréBenkombinationen verwenden, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.
Minimum Querschnitt mm?2 29 50 102 183 297 Es wird jedoch empfohlen, dieselbe GehdusegroRe unter Beriicksichtigung von Wartung und Ersatzteillager zu verwenden.
Offset-Toleranz mm +05 +05 +08 *10 *10 %2, Unterschiedliche Anschlussmethode, C und M kdnnen kombiniert verwendet werden.
Winkel Fehler Toleranz DEG. 05 05 05 05 05
Max. Materal 3 i © Schaltsymbol
Betriebsdruck MPa | Material Material H 35 35
1 Material O 25 14 f |
Betriebstemperatur °C B vatera W/0 0~70 ‘ ‘
Material H 0~120 \ 4O>_¢_<Qi i
bei 1.0 MPa 0.25 033 0.52 0.88 1.28 ‘ ‘
bei3.5 MPa 0.64 0.83 1.47 247 3.76 ‘ ‘
Betriebs-
Reaktionskraft W temperatur bei 14 MPa 226 294 5.46 9.17 14.2
bei25 MPa 395 5.16 9.64 = S
beiP  MPa 0.154xP+0.10 | 0.201xP+0.13 | 0.380xP +0.14 | 0.638xP +0.24 | 0.990x P +0.29 ® Kupplung
Anmerkungen:
1. Nicht unter Druck anschlieBen oder abtrennen (Leitung steht unter Druck). Kosmek bietet automatische Kupplungseinheiten und manuelle Kupplungseinheiten fiir Ihren Bedarf an.
2. Den Kreis vor dem Gebrauch entliiften. (Bei Verwendung von Hydraulikél) Wenn Sie weitere Infos (iber Kupplungen wiinschen, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.
3. Nicht anschlieBen, wenn Fremdkérper wie Spane auf den Anschlussflichen anhaften. (Die anhaftenden Spane oder bzw. das KihImittel

durch Druckluft usw. vollsténdig entfernen.)
Vermeiden Sie, dass Fremdkorper (Spane oder Dichtungsband) in den Kreis gelangen.

v o~

Erwégen Sie bei der Verwendung von Wasser oder Luft als Medium einen Rostschutz fiir die Anschlussblécke und Rohrverschraubungen.

Bei Erreichen der Anschlussgrenze sollte der Haltedruck

héher als der Reaktionsdruck und kleiner als 4.0kN bei JL[1020-W/H-[10, héher als die Reaktionskraft und kleiner als 6.0kN bei JL[J020-O-[]0.
hoher als der Reaktionsdruck und kleiner als 5.0kN bei JLLI030-W/H-[J0, héher als die Reaktionskraft und kleiner als 9.0kN bei JLCJ030-0-L10.
héher als der Reaktionsdruck und kleiner als 7.0kN bei JLL1040-W/H-[10, héher als die Reaktionskraft und kleiner als 12.0kN bei JLLJ040-O-[10.
héher als der Reaktionsdruck und kleiner als 10.0kN bei JLLJ060-W/H-[]0, héher als die Reaktionskraft und kleiner als 17.0kN bei JLL1060-O-10.
hoher als der Reaktionsdruck 15.0kN bei JLCI080-W/H-[J0, hoher als die Reaktionskraft und kleiner als 25.0kN bei JLCI080-0-[J0 sein.

Bei groBeren Querschnitten setzten Sie sich bitte mit uns in Verbindung.

o

~

Beispiel fiir automatisches Verbindungsmodell Beispiel fiir manuelles Verbindungsmodell

82



Kupplung fiir 6l/Luft/KiihImittel/HeiBwasser Modell JL[J KOSMEK
Harmony in Innovation
© Abmessungen: Verbindungsmodell © Abmessungen: Abzweigermodell
[ JLSOCI0--CO [ JLPOCI0-C1-CO [ JLSOC10-C-MO [ JLPOCI0-CI-MO
O-Ring (inkludiert) O-Ring (inkludiert)
Rc Schraube M Schraube M Schraube Rc Schraube
. M Schraube M Schraube
2 = ] 2 e = B Z
Hl=ills = 5 F 3 F5 5 [
X .y B3 X N X < X L
il =l g 3 3 N= b 2 Ll
G| F C E F |G F c E F
B D B D
EinzelanschlussmaB J "1 Einbau Fertigungszeichnung EinzelanschlussmaR J *1 Einbau Fertigungszeichnung
(Bef Verviendung meherer Stick J+0.5) JLSOCI10-01-C0 / JLPOCIO-C-CO iblicher Artikel (Bef Verviendung mefrerer Stick J+0.5) JLSOLI0-C1-MO / JLPOLIO-C-MO iibliche Artikel
M Schraube
— i h;~ N — s :
i x 1T x
3 | & ) 1 _— r S
! o4 < r 05
30°
M Schraube {L—
JLSOLI0-[-CO JLPOCI0-1-CO JLS0CI0-0-MO JLPOLI0-CJ-MO R
Anzugsmoment (N + m)
Gewindegroe Gewindegrofe
Modell Nr. " Material Material Modell Nr. Material Material
(M GréBe) (M Schraube)
W/H o} W/H o
JLI020-(1-CO M24x 15 25 100 JLOI020-C1-MO | M24x 15 25 100
JLOI030-01-CO M27x 15 40 100 JLOI030-C1-MO | M27x 15 40 100
JLOJ040-[0-CO M33x 1.5 63 180 JLJ040-[0-MO M33x 1.5 63 180
JLI060-[1-CO M45x 1.5 100 250 JLCI060-C1-MO | M45x 1.5 100 250
JLCI080-[1-CO M50x 1.5 250 400 JLCI080-C1-MO | M50x 1.5 250 400
© Abmessungen: Verbindungsmodell © External Dimensions: Manifold Model
Modell Nr. JLOI020 JLOI030 JLOI040 JLEI060 JLCI080 Model No. L1020 L1030 L1040 JLLI060 JLLI080
¢ Ax(Sechsk) | $30x (27) $33x (30) $40x (36) $50x (46) $60x (55) ¢ Ax(Sechsk) | ¢30x (27) $33x (30) $40x (36) $50x (46) $60x (55)
B 83 925 107 132 151 B 75 81.5 9% 117 133
C 60 655 76 95 108 C 60 65.5 76 95 108
D 425 485 57.5 70 80 D 345 375 445 55 62
E 19.5 215 26.5 33 37 E 195 215 26.5 33 37
F 15 16 18 22 25 F 15 16 18 22 25
G 8 il 13 15 18 J 66.5 72 84.5 105.5 1185
+0033 +0033 +0039 +0039 +0046
BHx(Sechsk) | $212x (19) | $245x 22) | $30x (27) $40x (36) ®45x (41) K $25H8 "0 $28H8 "0 $34H8 "0 $45.5H8 o $51H8" 0
J 66.5 72 84.5 1055 1185 M M24x 15 M27x 1.5 M33x 1.5 M45x 1.5 M50 1.5
K o25H' 8P| p28H8' Y 34Hs’l”|  gassHs'l®|  gsiHe' ™ Q 1250rmore | 1350rmore | 1550rmore | 1950rmore | 225ormore
M M24x 15 M27x 1.5 M33x 15 M45x 1.5 M50x 1.5 R 15.5 or more 16.5 or more 18.5 or more 22.5 or more 25.5 or more
T 2 2 2 25 25 S 35 35 35 4 4
Rc Rel/4 Rc3/8 Rc1/2 Rc3/4 Rel Rc Rc1/4 Rc3/8 Rc1/2 Re3/4 Rel
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Formenwechsler QMcCs

Harmony in Innovation

© Vorteile
o Steigert die Produktion e Sicherer Formenumgang e Ermdglicht diversifizierte und Kleinserienproduktion
© Basisstruktur © Anwendungen

Tabelle fiir Formenwechsel Einseitiger Wagen fiir Formenwechsel

IMM

Walzenausriistung

Co=f | Co=f

tE =
e

Ausziehtisch

Wagen firF hel il = Schi i~ ) . " )
cgen T rormenwechee En = chiene Einseitiger Wagen fiir Formenwechsel (eine Stufe) Doppelseitiger Wagen fiir Formenwechsel
N
]
=
IMMs zeigen in dieselbe Richtung. IMMs zeigen in die gegeniiberliegende Richtung.
© Sequenz © Erforderliche Bedingungen fiir Formen
(@ Wagen féhrt (2 Wagen in Position (3 Form-Ausspannen (@ Formenabmessungen miissen genormt sein.
B : Hohe von Formen
h : Spannhshe U-Form fiir

die Formpositionierung

Klammer
J F : Entfernung zwischen Mitte und Klammerkante
o Lol
@ U-Form fiir Positionierung der stationaren
m Walzenseite der Form
Stationa
ationdre i

o <] 3 Klammer an Form i Bewegliche

e — BWaIzensene Walzenseite

(@ Wagen bewegt sich um eine Einheit ® Form-Einspannen ® Vorgang abgeschlossen

L
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Magnet Spannelement/Luft Spannelement/Hydraulikspannelement Formwechselsystem fiir kleine bis extra groBe Spritzgussmaschinen.

® Magnet-Spannsystem

Die diinnste Magnetplatte der Welt (37 mm)

gewahrleistet Sicherheit und spannt die Form sicher ein.

® Pneumatisches Spannsystem

Umweltfreundliche druckluftbetriebene Spannelemente iiben
eine hohe Spannkraft aus und sind mit einem mechanischen
Spannsystem ausgestattet.

Neu 40-Tonnen-/50-Tonnen-Modelle wurde fiir extra

groBe Spritzgussmaschinen eingefiihrt.

® Hydraulisches Spannsystem

Die hydraulischen Spannelemente besitzen hohe Spannkraft
und ein kompaktes Gehduse. Kosmek bietet auch Einheiten

an, die Hydraulikdruck nur mit Fabrikluft erzeugen.

KOSMEK

Harmony in Innovation e ~

HEAD OFFICE 1-5, 2-Chome, Murotani, Nishi-ku, Kobe 651-2241
TEL.+81-78-991-5162 FAX.+81-78-991-8787

BRANCH OFFICE (U.S.A) KOSMEK (U.S.A.) LTD.
1441 Branding Avenue, Suite 110, Downers Grove, IL 60515 USA
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» WENN SIE WEITERE INFORMATIONEN UBER NICHT
AUFGEFUHRTE SPEZIFIKATIONEN UND GROSSEN
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e i3
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